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s Gedik Kaynak

GEDIK KAYNAK bir GEDIK HOLDING kurulusudur. GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERI,
GEDIK TERMO VANA, iISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI, GEDIK TEST MERKEZi (GTM) ve
ROBOWELD Holding c¢atisi altindaki diger kurumlar ve faaliyet alanlardir.

1963 yilindan beri faaliyet gdsteren GEDIK KAYNAK, GeKa® ve GeKaTec® markall kaynak sarf
malzemeleri, GeKaMac® markali kaynak makineleri ile 80°’den fazla Ulkeye ihracat yapmakta
olup uluslararasi tescilli markalariyla bircok sektore Urln ve hizmetler sunmaktadir. Tlrk kaynak
sektoriinde lider konumda yer alan GEDIK KAYNAK vyilda Urettigi yaklasik 100.000 ton &rtali
kaynak elektrotlari, gazalti, tozalti ve 6zIU tip kaynak tellerinin yani sira redresérler, gaz alti ve toz
alti kaynak makineleri, inverter tip kaynak makineleri ve kaynak jeneratorleri ile Avrupa’nin en biyuk
kaynak firmalarindan biridir.

Uluslararasi Kaynak Muhendisligi ve Teknikerligi alanlarinda Gedik Egitim Vakfi (GEV) catisi altinda
egitimler veren GEDIK KAYNAK, akredite kurulusu olan GTM ile mUsterilerine satis sonrasi sagladigi
tahribatsiz ve tahribatli muayene hizmetleriyle de sektériin 6nct kurulusudur.

Projelerin ve mudsterilerin farkli talep ve ihtiyaclarina yonelik kaynak Grlnleri ve mihendislik
¢6zUmleri saglayan GEDIK KAYNAK, sahip oldugu teknolojik alt yapi ve Ar-Ge faaliyetleri ile mevcut
uygulamalarini daha ileri diizeye tasimayl hedeflemektedir. Bu amagla Ar-Ge faaliyetlerini, uzman
ekipler tarafindan ydnetilen modern ve tam donanimli laboratuarlarda strdiren GEDIK KAYNAK,
drdn gamina surekli yenilerini eklemektedir.

GEDIK KAYNAK, Universite - sanayi isbirligini ISTANBUL GEDIK UNIVERSITESI ile birlikte
yartttiga projelerle hayata gecirerek Ulkemizin kaynak bilim ve teknolojisine énemli katkilarda
bulunmaktadir.

Bu dokiiman, GeKaMac® markasi altinda Elektrod, Gazalti ve Tozalti kaynak prosesleri ile plazma
kesmeye Ozel bilgi icermektedir.

s GeKaMac www.gedikkaynak.com.tr
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SEMBOLLER / TANIMLAR
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MMA (Ortiilii Elektrot Kaynag)

MIG-MAG Kaynagi

TIG (Argon Kaynag)

Plazma Kesme

MIG-MAG Pulse Kaynagi

Tozalti Kaynak Makinesi

Karbon Acma

Inverter

Sinerjik

CC: Sabit Akim / CV: Sabit Voltaj

CC: Sabit Akim

Dogru Akim Kutuplamalari

Alternatif Akim / Dogru Akim

Pulse Kaynagi

HOT-START

0

r HOT
START
ARC
FORCE

~

Amper / Voltaj Gostergeli

Amper Gostergeli

Dijital Gostergeli

Tek Faz

Ug Faz

Glic Faktorl Dogrultucusu

Kademe KontrolU

Mekanik KontrolU

Tristdr Kontroli

Punta Zaman Ayari

Lift-TIG

Voltaj DUgUrme Devresi

Sicak Baslama

Kuvvetli Ark (Arc Force)
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PoWer ARC 165

e Inverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesidir.

¢ |GBT teknolojisine sahiptir.

e Enerji tlketimi dusuktar.

e Termik korumalidir.

® Yiksek gerilim korumasi mevcuttur.

e Klguk boyutludur ve kullanicly1 yormayacak kadar hafiftir.

e Yapismayi Onleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

° (J 2.0 - @ 3.2 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile miikemmel
kaynak imkani saglar.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

PoWer ARC 165

Sebeke Gerilimi V 1 Faz 230 V, 50/60 Hz
Kurulu Gig kVA 6,42

Gecikmeli Sigorta A 20

Bosta Calisma Gerilimi \ 63

Cikis Akim Araligi A 30 -160

Devrede Kalma Orani (40°C) 30% 160A

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 365/150/240

Agirlik kg 7,5

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu _—
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3000900020 3020900120 2020900841 2020900842 6051900088

(Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr 5 s GeKaMac



PoWer ARC 180 LT

e Inverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesidir.

¢ |GBT teknolojisine sahiptir.

e Enerji tlketimi dusuktar.

e Termik korumalidir.

® Yiksek gerilim korumasi mevcuttur.

e Klguk boyutludur ve kullanicly1 yormayacak kadar hafiftir.

e Yapismayi Onleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

° J2.0 - 4.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel
kaynak imkani saglar.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

\“\‘e“e‘

PoWer ARC 180 LT

Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 230 V + %10, 50/60 Hz
Kurulu Gig kVA 5,8

Gecikmeli Sigorta A 41

Bosta Calisma Gerilimi \ 59

Cikis Akim Araligi A 10-180

Devrede Kalma Orani (40°C) %25 - %60 - %100 160 - 120 - 90

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi P 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 420 /220 /300

Agirlik kg 8

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
6051900088
3000900035 3020900169 2020900841 2020900842 (Opsiyonel)

s GeKaMac | 6 www.gedikkaynak.com.tr



PoWer ARC 200 LT

e Inverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesidir.

¢ |GBT teknolojisine sahiptir.

e Enerji tiketimi dusuktar.

e Termik korumalidir.

¢ Yiksek gerilim korumasi mevcuttur.

e Klguk boyutludur ve kullaniclyl yormayacak kadar hafiftir.

e Yapismayi Onleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

° J2.0 - 4.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel
kaynak imkani saglar.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

\“\‘e“e‘

PoWer ARC 200 LT

Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 230 V + %10, 50/60 Hz
Kurulu Gig kVA 6,8

Gecikmeli Sigorta A 41

Bosta Calisma Gerilimi \ 63

Cikis Akim Araligi A 10 - 200

Devrede Kalma Orani (40°C) %30 - %60 - %100 200 - 145 - 110

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi P 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 420 /220 /300

Agirlik kg 8

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3000900026 3020900143 2020900841 2020900842 6051900088
(Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr 7 s GeKaMac



PoWer ARC 250

¢ |GBT teknolojisine sahiptir.

¢ Enerji tiketimi dusuktur.

e Digital kontrollii ve kaynak parametre gostergelidir.

* inverter tipinde Dogru Akim (DC) kaynak makinesidir.

e Termik korumalidir.

e Klguk boyutludur ve kullaniclyl yormayacak kadar hafiftir.

e Yapismayi Onleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

e J2.5-@5.0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikkemmel
kaynak imkani saglar.

¢ Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gévde yapisina
sahiptir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

DC m @

PoWer ARC 250

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz 380 V +% 10
Kurulu Gig kVA 11.6

Gecikmeli Sigorta A 16

Bosta Calisma Gerilimi \ 95

Cikis Akim Araligi A 30 - 250

Devrede Kalma Orani (40°C) %45 %60 %100 250A / 220A / 180A
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 21

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (D*G*Y) mm 410/180 /350

Agirlik kg 15

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu aass
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar
3000900014 3020900116 2020900723 2020900724 6051900088
(Opsiyonel)

s GeKaMac | 8 www.gedikkaynak.com.tr



PoWer ARC 2800

e Dijital kontrolll ve kaynak parametre géstergelidir.

e Selulozik dahil tim elektrotlar ile mikemmel kaynak imkani saglar.

¢ VRD Fonksiyonu sayesinde, bosta calisma gerilimini gtivenli boyutlara
dasaraldr.

e Jeneratdr ile kullanima uygundur.

¢ 99 adet hafiza programina sahiptir.

* + %20 gerilim dalgalanmalarina karsi otomatik regilasyon ayari yapar.

e Termik korumalidir.

e ENERJi SAVING fonksiyonu sayesinde, sogutma fani sadece
gerektiginde devreye girer

e HOT-START fonksiyonu sayesinde, en zor elektrotlarda bile kolay
tutusur.

¢ ARC FORCE fonksiyonu sayesinde, daha kararl ark olusumu saglar.

e Yapismayi 6nleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

e J 2.0 - 5,0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile miikemmel kaynak
imkani saglar.

e Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gévde yapisina
sahiptir.

e Tlnel fan sogutma sistemi sayesinde, en zor sartlara dayanikli.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis
imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

PoWer ARC 2800
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V, +%20
Kurulu Glg kVA 10
Gecikmeli Sigorta A 10
Bosta Calisma Gerilimi \ 100
Cikis Akim Araligi A 5-270
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %30 200/220/270
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G™Y) mm 430/185/390
Agirlik kg 14.5
STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR
N
" \\
3021000053 1021000031 2020900647 2020900648 6051900088 6051300012

www.gedikkaynak.com.tr

(Opsiyonel)

(Opsiyonel)
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PoWer ARC 305

e Yuksek verimlilikle calisma

e Endustriyel ortamlar igin tasarlanmig

e Dijital ekranli gdstergesi ile hassas akim ayarlama imkani

¢ Anlik kaynak akimi, voltaji 6lgme-gdsterme

¢ + %15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

e Hot Start / Arc Force / Anti Stick

¢ VRD fonksiyonu (Bosta calisma gerilimi yaklasik 4V.)
(Opsiyonel olarak ayarlanabilir.

o Lift-TIG imkani

e Isil koruma

e Fail-safe koruma ile ciddi hasarlari engeller

¢ Yuksek gerilim korumasi

¢ Ylksek akim korumasi

e Estetik Tasarim

e Plastik 6n ve arka panel

e Darbelere dayanikl metal gévde

3~ UAT DC Bl @EIE
Z

PoWer ARC 305

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 380V + %10
Kurulu Glg kVA 12.9

Gecikmeli Sigorta A 25

Bosta Calisma Gerilimi \Y 65V VRD:4V
Cikis Akim Araligi A 15 - 300

Devrede Kalma Orani (40°C) %40 - %100 300 - 240
Standartlar EN ISO 60974-1, EN ISO 60974-10
Koruma sinifi P 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 435/195 /345
Agirlik kg 13,5

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu -
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
6051900088
3021000093 1021000058 2020900647 2020900648 (Opsiyonel)

s GeKaMac | 10 www.gedikkaynak.com.tr



s GeKaMac PoWer ARC 405

e Yiksek verimlilikle calisma

e Endustriyel ortamlar igin tasarlanmig

e Dijital ekranli gostergesi ile hassas akim ayarlama imkani

¢ Anlik kaynak akimi, voltaji 6lgme-gosterme

* + %15 Enerji dalgalanmalarindan etkilenmeme

* Hot Start / Arc Force / Anti Stick

¢ VRD fonksiyonu (Bosta calisma gerilimi yaklagik 4V.)
(Opsiyonel olarak ayarlanabilir.

e Lift-TIG imkani

e |sil koruma

¢ Fail-safe koruma ile ciddi hasarlari engeller

* Ylksek gerilim korumasi

* Yiksek akim korumasi

e Estetik Tasarim

¢ Plastik 6n ve arka panel

¢ Darbelere dayanikli metal gbvde

3~ LIFT DC

PoWer ARC 405

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 380V + %10
Kurulu Gag kVA 18.1

Gecikmeli Sigorta A 25

Bosta Calisma Gerilimi \Y 100V VRD:4V
Cikis Akim Aralgi A 15 - 400

Devrede Kalma Orani (40°C) %40 - %100 400 - 250
Standartlar EN ISO 60974-1, EN ISO 60974-10
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 535/195 /345
Agirhk kg 16

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu s
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar
3000900032 3020900154 2020901160 2020901159 6051900088
(Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr 1 s GeKaMac



< GeKaMac PoWer ARC 420

¢ Dijital kontrollli ve kaynak parametre géstergelidir.

e Selllozik dahil tim elektrotlar ile miikemmel kaynak imkani saglar.

¢ VRD Fonksiyonu sayesinde, bosta ¢alisma gerilimini glivenli boyutlara
dasaraldr.

e Jeneratdr ile kullanima uygundur.

e 99 adet hafiza programina sahiptir.

® + %20 gerilim dalgalanmalarina kargi otomatik regtilasyon ayari
yapar.

e Termik korumalidir.

e ENERUJi SAVING fonksiyonu sayesinde, sogutma fani sadece
gerektiginde devreye girer

e HOT-START fonksiyonu sayesinde, en zor elektrotlarda bile kolay
tutusgur.

¢ ARC FORCE fonksiyonu sayesinde, daha kararli ark olusumu saglar.

® Yapismayi 6nleyen “anti-stick” 6zelligine sahiptir.

* J 2.0 -5,0 mm capa kadar rutil, bazik elektrotlar ile mikemmel kaynak
imkani saglar.

e Dis darbelere dayanikli 6n panele ve saglam metalik gévde yapisina
sahiptir.

e Tlinel fan sogutma sistemi sayesinde, en zor sartlara dayanikli.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG} imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

3~ UAT DC
EREOEEX

PoWer ARC 420

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 V, +%20
Kurulu Glg kVA 17.4

Gecikmeli Sigorta A 16

Bosta Calisma Gerilimi \ 100

Cikis Akim Araligi A 5-420

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 270/340 /420

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (D*G*Y) mm 500 /220 / 425

Agirlik kg 20

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar
3021000054 1021000032 2020900647 2020900648 6051900088 6051300012

(Opsiyonel) (Opsiyonel)

s GeKaMac | 12 www.gedikkaynak.com.tr



RKM 350

3n LIFT

RKM 350

Sebeke Gerilimi
Kurulu Glg

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

%100 %60 %35

P

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3000900015

www.gedikkaynak.com.tr

3020900105

2020900647

* 2.0 -0 5.0 mm ¢apindaki tim elektrot tirleri ile mikemmel
kaynak performansi saglar.

¢ Agir calisma kosullarinda calisabilecek, dayaniklilik ve
saglamliktadir.

e Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan
potansiyometre mevcuttur.

e Fan sogutmalidir ve asiri iIsinmaya karsi termik koruma
Ozelligine sahiptir.

¢ Rahat tagsinmasini saglayan, genis tekerlekler ve gekme
kollarina sahiptir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

od

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
15

42

38

5-300

180 /230 /300

EN 60974-1 / EN 60974-10
23

H

680 /510 /460

101

6051900088

202 4
020900648 (Opsiyonel)

13| & GeKaMac



RKM 450

T

MMA

RKM 450

Sebeke Gerilimi

Kurulu Glg

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

B
A
A
-
q
4
*
x
A

%100 %60 %35

P

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3000900016

3020900108

s GeKaMac | 14

2020900652

* (J 2.0 -@ 6.0 mm capindaki tim elektrot turleri ile
muikemmel kaynak performansi saglar.

e Agir calisma kosullarinda calisabilecek, dayaniklilik ve
saglamhktadir.

e Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan
potansiyometre mevcuttur.

e Dijital akim ve gerilim géstergesi vardir.

® Fan sogutmalidir ve agsiri Isinmaya kargi termik koruma
Ozelligine sahiptir.

¢ Rahat taginmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme
kollarina sahiptir.

* J 6.0 - J 8.0 mm gaplarindaki karbon elektrot kullanimi ile
kesme ve oluk agma imkani vardir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

¢ 2 yil garantilidir

3:\' LIFT DC s
i

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
32

63

82

5-450

270 /350 /450

EN 60974-1/ EN 60974-10
23

H

980 /760 /660

209

—
‘i 6051900107 (1000 A)
2020900653 6051900088 6051900108 (1250 A) 1000900012
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr



RKM 650

deprpapp
BrappEpR

T

MMA

RKM 650

Sebeke Gerilimi
Kurulu Glg

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

crppppar ||

p

%100 %60 %35

P

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3000900017

3020900109

www.gedikkaynak.com.tr

2020900662

° (J2.0 - 6.0 mm capindaki tim elektrot tirleri ile
muikemmel kaynak performansi saglar.

e Agir calisma kosullarinda calisabilecek, dayaniklilik ve
saglamhktadir.

e Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan
potansiyometre mevcuttur.

e Dijital akim ve gerilim géstergesi vardir.

e Fan sogutmalidir ve asiri iIsinmaya karsi termik koruma
Ozelligine sahiptir.

¢ Rahat taginmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme
kollarina sahiptir.

* J6.0-08.0-3J 10.0 mm ¢aplarindaki karbon elektrot
kullanimi ile kesme ve oluk agma imkani vardir.

e Uzaktan kumanda opsiyonu vardir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

¢ 2 yil garantilidir

3:\' LIFT DC s
i

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
39

63

82

50-650

390 /500 /650

EN 60974-1/ EN 60974-10
23

H

980 /760 /660

265

—
‘i 6051900107 (1000 A)
2020900661 6051900088 6051900108 (1250 A) 1000900012
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

15 | & GeKaMac



RKM 800
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° (J2.0 - 6.0 mm capindaki tim elektrot tirleri ile
muikemmel kaynak performansi saglar.

e Agir calisma kosullarinda calisabilecek, dayaniklilik ve
saglamhktadir.

e Kaynak akimini hassas bir sekilde ayarlanmasini saglayan
potansiyometre mevcuttur.

e Dijital akim ve gerilim géstergesi vardir.

e Fan sogutmalidir ve asiri iIsinmaya karsi termik koruma
Ozelligine sahiptir.

¢ Rahat taginmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme
kollarina sahiptir.

*J6.0-J8.0-J10.0 - D 12.0 mm caplarindaki karbon
elektrot kullanimi ile kesme ve oluk agma imkani vardir.

e Uzaktan kumanda opsiyonu vardir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

3, LIFT DC -~
=

RKM 800

Sebeke Gerilimi
Kurulu Glg

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

%100 %60 %35

P

mm

kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3000900018

3020900112

S GekaMac | 16

2020900662

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
51

80

85

5-800

460 /600 / 800

EN 60974-1 / EN 60974-10
23

H

980 /760 / 660

297

—
‘i 6051900107 (1000 A)
2020900661 6051900088 6051900108 (1250 A) 1000900012
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr



RRM 500

RKM 650

Sebeke Gerilimi Y
Kurulu Glg kVA
Gecikmeli Sigorta A
Bosta Calisma Gerilimi Vv
Cikis Akim Araligi A

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %35

Standartlar

Koruma sinifi IP
izolasyon Sinifi

Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirhk kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

+ =

e Mekanik kontrolli, kaynak redreséradur.

e Selllozik dahil, @ 2.0 - @ 6.0 mm ¢aplarindaki tim
elektrotlar ile mikemmel kaynak performansi saglar.

e Agir calisma kosullarinda galisabilecek, dayaniklilik ve
saglamhktadir.

e Fan sogutmalidir ve asiri 1Isinmaya karsi termik koruma
Ozelligine sahiptir.

* Rahat taginmasini saglayan, genis tekerlekler ve cekme
kollarina sahiptir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir..

e 2 yil garantilidir

\3

GOUGING

p

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
32.5

63

75

25-500

300 /380 /500

EN 60974-1/ EN 60974-10
23

H

810/610/650

117

Bu Siparis Kodu [
Makine ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar
6051900107 (1000 A)
3000900019 3020900113 2020900662 2020900661 6051900088 6051900108 (1250 A)
(Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr
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PoWer TIG 170DC

e PFC inverter teknolojisine sahiptir.

e Yiiksek frekansh (HF) temassiz TIG kaynak yapabilir.

e Kullaniciya, Lift-TIG (Temash TIG) imkani tanir.

e 2/4 tetik secimi yapilabilir.

* Yiiksek performansli MMA (Ortiili elektrot) kaynag
yapilabilir.

e Kullaniclyr zorlamayan, ergonomik tasarima sahiptir.

e Bitis akim zamani ve son gaz zamani kontrol 6zelliklerine
sahiptir.

e Klguk, hafif ve taginabilirdir.

1~ B PFC lll DC

PoWer wTIG 170 DC TIG MMA
Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 220/230 50/60 Hz +%15
Kurulu Gig kVA 7.2 7.9
Gecikmeli Sigorta A 16 16
Bosta Calisma Gerilimi \Y 88 88
Cikis Akim Araligi A 5-170 5-150
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 95 95

%60 115 115

%20 170 150 (%25)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 390/135/300
Agirhk kg 7

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim

Ekipmanlarini : I
Kapsar
3021000000 1021000000 2020900723 6051900083 2020900723

s GeKaMac | 20 www.gedikkaynak.com.tr



PoWer TIG 202 DC Pulse

e PFC inverter teknolojisine sahiptir.

e Yiiksek frekansh (HF) temassiz TIG kaynak yapabilir.

e PULSE fonksiyonu (0.5- 500Hz) ile, ince kalinliktaki
malzemelerde ylUksek performans saglar.

e EASY PULSE modu ile standart darbe frekansi saglanir.

e Yiksek verimli 6zelligi ile disik enerji tiketimine olanak
tanir.

e Kullaniciya, Yiksek Frekansh (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG)
imkani tanir.

* Yiiksek performansli MMA (Ortilii Elektrot) kaynag
yapabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

e 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme
fonksiyonlarina sahiptir.

e Kullaniciyr zorlamayan, ergonomik tasarima sahiptir.

e Uzaktan kumanda, opsiyonel olarak mevcuttur.

e Klguk, hafif ve taginabilirdir.

?:

0= 1~ PFC DC PULSED [ DIGITAL
o cc Wi

PoWer TIG 202 DC Pulse TIG MMA
Sebeke Gerilimi V 1 Faz 50/60 Hz, 230 V
Kurulu Gug kVA 8.5 9.0
Gecikmeli Sigorta A 20 20
Bosta Calisma Gerilimi \Y 88 88
Cikis Akim Araligi A 5-200 5-160
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 120 110

%60 140 130

%25 200 160 (%30)
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi F
Boyutlar (D*G*Y) mm 390/135/300
Agirhk kg 7.5

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000001 1021000001 2020900723 6051900083 1051300003

www.gedikkaynak.com.tr 21 s GeKaMac



PoWer TIG 2200 DC Pulse

¢ Yenilik¢i PFC inverter teknolojisine sahiptir.

e Tum kaynak parametrelerinin dijital kontroll

e Disuk enerji tiketimi (-%30)

e Jeneratdr setleri ile kullanildiginda yiksek guvenilirlik

e Uzun sebeke kablolari ile kullaniimaya uygundur

* + % 20’lik sebeke gerilimi dalgalanmalari icin otomatik kompanzasyon

e TIG ve MMA’da her tirli elektrot ile mikemmel kaynak karakteristigi

¢ Dijital Ampermetre ve Voltmetre gostergeli

¢ Yalnizca gerektiginde gii¢ kaynagdi sogutma fanini ve tor¢ suyu
sogutmay! calistirarak enerji tasarrufu saglar.

e Duslk-hizl (0,5 - 2000 Hz) ve sinerjik “Syn Pulse” modu kullanma
kolayhgu.

¢ VRD fonksiyonu etkinlestirme imkani.

* CYCLE iglevi, daha 6nce segilen iki akim degeri arasinda surekli gegis
yapmaya izin verir

e Kaynak parametrelerini hafizaya alma (9 JOBS / program)

e kumandal TIG torglarinin kullaniimasi ile kaynak parametrelerinin ve
hafizdaki parametreleri torgdan direkt olarak ayarlanabilmesi (opsiyonel)

e Sorun giderme i¢in otomatik kodlu ariza tespit 6zelligi

e Soka dayanikli fiber bilesik 6n panel ile metalik ana yapi

e Azaltilmis agirlik ve boyut, kolay tasinir

e COLDTACK o&zelligi ile hassas ve soguk puntalama yapilabilir.

1~ PFC DC puLseD [ DIGITAL
VRD

PoWer TIG 2200 DC Pulse TIG MMA

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz 50/60 Hz, 230 V

Kurulu Gig kVA 6.0 6.6

Gecikmeli Sigorta A 16 16

Bosta Calisma Gerilimi \Y% 100 100

Cikis Akim Araligi A 5-220 5-180

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 160 120
%60 190 150
%30 220 180

Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-3 / EN 60974-10

Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (D*G*Y) mm 465/185/390

Agirlik kg 14

STANDART VE OPSiYONEL EKIPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

* N

2020900179 | 6051300053 | 6051300012 | 1024300005
3021000104 | 1021000084 | 2020900723 | 6051900083 | 1051300003 | CVClls (Opsiyons) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

s GeKaMac | 22 www.gedikkaynak.com.tr



PoWer TIG 2600 DC Pulse

?: g: 3~ PULSED
NiA oo JERN = _”J-I.

¢ |GBT inverter teknolojisi.

e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secimi, son yapilan kaynak
parametrelerin ekrandan okunmasi.

e ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans.

e Sinerjik, Yavas ve Hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

e Yiksek verimli 6zelligi ile dusik enerji tiketimi.

e Hat-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansli
ortulu elektrot (MMA) kaynag.

¢ Yiiksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlar

e Parametreleri hafizaya kayit etme Ustunlugu.

® + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari
icin otomatik kompanzasyon.

e 2T/AT TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

e Tum kaynak parametrelerinin dijital kontrolG

¢ VRD Fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini dusuk
seviyelerde kullanma kolaylgi

e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanilabilir.

e ColdTACK 0zelligi ile soguk punta atilabilir.

DiGITAL [ D

PoWer TIG 2600 DC Pulse TIG MMA
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V 15/-20%
Kurulu Gig kVA 7 9.6
Gecikmeli Sigorta A 10 10
Bosta Calisma Gerilimi \ 60 60
Cikis Akim Arahgi A 5-260 5-260
Devrede Kalma Orani (40°C) | %100 200 190

%60 230 220

%30 260 250
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 500 /220 / 425
Agirlik kg 16

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000004
Hava Sogutmali

3021000005
Su Sogutmali

1021000003

6051900083

www.gedikkaynak.com.tr

2020900649

1051300003

A

6051900076
(Opsiyonel)

1024300004
(Opsiyonel)

2020900179
(Opsiyonel)

6051300053
(Opsiyonel)

6051300012
(Opsiyonel)

23 ‘ S GekaMac



s GeKaMac

PoWer TIG 300 DC Pulse

F 0: 3~ PULSED
i o N L]

e Celik, paslanmaz, nikel, titanyum, bakir vb. gibi uygulamalarda
ideal dikis gbruntisu verir.

¢ Yiksek frekansli (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG) kaynak yapabilir.

e PULSE fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde yiksek performans saglar.

e Sinerjik fonksiyonu ile birlestirme turiine gére akimi ayarlama
kolayhg! saglar.

e Tum elektrot tarleri ile yuksek performansli 6rtuli elektrot (MMA)
kaynagi yapabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.
+ %15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari i¢in
otomatik kompanzasyon saglar.

e 2/4 Tetikleme -SPOT Time (punta zamani), tetikleme
fonksiyonlarina sahiptir.

e Tum kaynak parametreleri i¢in dijital kontroli vardir.

* Ozel kumandali tor¢ veya akimi makineden standart torg ile
kumanda etme Ustinligld mevcuttur.

e Baslangi¢ akimi, bitis akimi ve strelerini se¢me 6zelligi vardir.

e Mikemmel ark karakteristigi olusturur.

DiGITAL [ D

PoWer TIG 300 DC Puise TIG MMA

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + 15

Kurulu Gug kVA 11 9

Gecikmeli Sigorta A 32 32

Bosta Calisma Gerilimi \ 58 58

Cikis Akim Araligi A 4-300 10-250

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 190 158
%60 245 204
%30 300 250

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10

Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 640 /250 /370

Agirlik kg 30

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000008
Hava Sogutmali

3021000009
Su Sogutmali

1021000005

6051900083

s GeKaMac | 24

2020900649

6051900076
(Opsiyonel)

2020900175
(Opsiyonel)

1024300000
(Opsiyonel)

1051300003

www.gedikkaynak.com.tr



PoWer TIG 3000 DC Pulse

e

MMA

A E=
)=

* IGBT inverter teknolojisi.

e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secimi, son yapilan kaynak
parametrelerin ekrandan okunmasi.

e ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans.

e Sinerjik, Yavas ve Hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

e Yiksek verimli 6zelligi ile dusik enerji tiketimi.

e Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansli
ortulu elektrot (MMA) kaynag.

¢ Yiiksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlar

e Parametreleri hafizaya kayit etme Ustunlugu.

® + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina
icin otomatik kompanzasyon.

e 2T/4T TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

e Tum kaynak parametrelerinin dijital kontrolG

e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanilabilir.

e ColdTACK 0zelligi ile soguk punta atilabilir.

DIGITAL

PoWer TIG 3000 DC Pulse TIG MMA
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V+ 15/-20%
Kurulu Gig kVA 9.1 9.8
Gecikmeli Sigorta A 10 10
Bosta Calisma Gerilimi \ 100 100
Cikis Akim Arahgi A 5-300 10-270
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 210 200

%60 250 230

%30 300 270
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi P 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 465 /185 /390
Agirhik kg 17.5

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000006
Hava Sogutmali

3021000007 | 1021000004
Su Sogutmali

6051900083

www.gedikkaynak.com.tr

2020900649

1051300003

A

6051900076
(Opsiyonel)

1024300004
(Opsiyonel)

2020900179
(Opsiyonel)

6051300053
(Opsiyonel)

6051300012
(Opsiyonel)

25 ‘ S GekaMac



PoWer TIG 420 DC Pulse

¢ IGBT Inverter teknolojisine sahiptir.

e Yiksek frekansh (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG) kaynak yapabilir.

e PULSE fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinlktaki
malzemelerde ylksek performans saglar.

e EASY PULSE modu ile standart darbe frekansi saglanir.

e Yiksek verimli 6zelligi ile disik enerji tiketimi.

e HOT START ve ARC FORCE ile yuksek performansli 6rtili
elektrot (MMA) kaynag yapabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

® +%15 ve -%20 arasindaki sebeke gerailim dalgalanmalari igin
otomatik kompanzasyon saglar.

e 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina
sahiptir.

A F a3
=

PoWer TIG 420 DC Pulse

e Tum kaynak parametreleri icin dijital kontroli vardir.
e Uzaktan kumanda, opsiyonel olarak mevcuttur.

PULSED /- DIGITAL DC

Sebeke Gerilimi V 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + 15/-20%
Kurulu Gig kVA 13.3

Gecikmeli Sigorta A 16

Bosta Calisma Gerilimi \ 100

Cikis Akim Araligi A 5-420

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 270/340/420

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (D*G*Y) mm 560 /220 / 425

Agirlik kg 25

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000010
Hava Sogutmali

3021000011 1021000006 | 6051900083

Su Sogutmali

s GeKaMac | 26

2020900649

1051300003

ey

1024300004 2020900179 6051900076 6051300053 6051300012
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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PoWer TIG WB 500 DC Pulse

* 500 A cikis akimi ile yiksek kapasiteli ve yluksek verimli kaynak
imkani.

* ince malzemelerin kaynaginda diisiik akimlarla distik isi girdisi ve
minimum carpilmalar ile mikemmel kaynak imkani (0.1-10 A)

e Sinerjik fonksiyon ile kaynak parametlerinin otomatik olarak
ayarlanmasi (malzeme tlrG / kalinhgi / elektrot capi / birlestirme
tard vs.)

e Kaynak kontrol fonksiyonu (0.1-999 Hz.) ile ince kalinliktaki
malzemelerde yuksek performans.

e Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

* On gaz-Son gaz-Baslangic Amperi-Cikis Akim Siiresi-inis Akim
Stresi-Krater Doldurma-Ark Punta Suresi vs. parametrelerini
kolaylikla ayarlama imkani.

e Yeni gelistirilen tinel koruma sistemi ile toza kars elektronik
komponentleri koruma.

¢ Akill sogutma sistemi ile elektrik tasarrufu.

¢ Robot otomasyon sistemlerine baglanti kolayhg.

 Ozel kumandali yiiksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart
bir tor¢ kullanarak makineden akimi kumanda etme kolayligi.

e 3 yil garantilidir.

3~ PULSED _/ I DIGITAL DC

PoWer TIG WB 500 DC Pulse TIG MMA

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + %15

Kurulu Glg kVA 19.3 18.2

Gecikmeli Sigorta A 32 32

Bosta Calisma Gerilimi Vv 74 74

Cikis Akim Araligi A 1-500 10-400

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 387 400
%60 500 500

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10

Koruma sinifi IP IP 23

izolasyon Sinifi F

Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710 /640

Agirhik kg 51

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

@ A

3021000012

Hava Sogutmali
3021000013 1021000007 6051900083 2020900660 1051300003 1045000000 2020900174 6051900076
Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr 27 s GeKaMac



< GeKaMac PoWer TIG 2200 AC / DC Pulse

e B(tin akim tdrleri ile Aliminyum, Magnezyum dahil tim metalik
malzemeler i¢in mikemmel kaynak imkani verir.

¢ AC Balans fonksiyonu ile oksit temizleme ve nufuziyet kontroli
yapilabilir.

e Yiksek frekansh (HF) ve Lift-TIG (Temash TIG) kaynak yapabilir.

e PULSE fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinlhktaki
malzemelerde ylksek performans saglar.

e Sinerjik fonksiyonu ile birlestirme turiine gére akimi ayarlama
kolayligi saglar.

e HOT START ve ARC FORCE ile yuksek performansli 6rtli
elektrot (MMA) kaynaga yapabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

* +%15 -%20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari igin
otomatik kompanzasyon saglar.

e 2/4 CYCLE-SPOT Time (punta zamani), tetikleme fonksiyonlarina
sahiptir.

e Tum kaynak parametreleri icin dijital kontroll vardir.

e Tek fazli ve 220 V ile caligir.

1~ PULSED DIGITAL AC PFC

PoWer TIG 2200 AC / DC Pulse TIG MMA

Sebeke Gerilimi \Y 1 Faz, 50/60 Hz, 230 V

Kurulu Gig kVA 5.4 6.3

Gecikmeli Sigorta A 16 16

Bosta Calisma Gerilimi \ 100 100

Cikis Akim Araligi A 5-220 5-180

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 140 120
%60 180 150
%30 220 180

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10

Koruma sinifi P 23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 465/185/390

Agirlik kg 15.5

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000014

Hava Sogutmali \

3021000015 | 1021000008 | 6051900083 | 2020900723 | 1051300003 | 1024300005 | 2020900179 | 6051900076 | 6051300053 | 6051300012
Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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PoWer TIG 300 AC / DC Pulse

e Aliminyum, magnezyum, celik, nikel, titanyum, bakir gibi metallerle,
ideal dikis géruntusu verir.

e AC-DC akim turi ile hem mukemmel temizlik hem uygun nufiiziyet
saglar.

¢ 0.1- 50 Hz AC -DC frekansi sayesinde, ince malzemelerde
mikemmel kaynak performansi gosterir.

e EN ORANI fonksiyonu ile oksit temizleme ve nufuziyet kontroli
mumkindur.

e PULSE fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde
yuksek performans saglar.

e Tum elektrot trleri ile yiksek performansli 6rttli elektrot (MMA)
kaynag yapilabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

* +%15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalar i¢in, otomatik
kompanzasyon saglar.

* 2/4 TETIK-ON (pulse)-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlarina sahiptir.

e Tum kaynak parametreleri icin dijital kontrolu vardir.

e Ozel kumandali torg ve ayak pedali kullanmadan, akimi makine
Uzerinde standart torg ile kumanda etme Ustinligu saglar.

e Baslangi¢ akimi, bitis akimi ve sirelerini segcme kolayligi saglar.

e Otomasyon ve robotik uygulamalara uyumludur.

e Mikemmel ark karakteristigi olusturur.

3~ I puLseD /I viGITAL DC AC

PoWer TIG 300 AC / DC Pulse TIG MMA

Sebeke Gerilimi \ 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + 15

Kurulu Gig kVA 11 9

Gecikmeli Sigorta A 32 32

Bosta Calisma Gerilimi \" 58 58

Cikis Akim Araligi A 4-300 10-250

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 190 158
%60 245 204
%40 300 250

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10

Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 640 /250 /370

Agirlik kg 30

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000018

Hava Sogutmali

3021000019 1021000010 6051900083 2020900649 1051300003 1024300000 2020900174 6051900076 6051300053
Su Sogutmal (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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< GeKaMac PoWer TIG 3000 AC / DC Pulse

e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secimi, son yapilan kaynak
parametrelerinin ekrandan okunmasi.

¢ ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde
yuksek performans.

e Sinerjik, yavas ve hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

e Yiksek verimli 6zelligi ile duslk enerji tiketimi.

e Hat-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansli értali
elektrot kaynagt.

e Tungsten elektrot ¢capinin secimi ile daha kontrolli bir arkin
olusturulmasi.

e Yiiksek frekansl (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlar

e Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme Ustinligu.

® + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina igin
otomatik kompanzasyon.

e 2T/4T TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

e Degisik kalinliklardaki aliminyum uygulamalarinda kare, sinlisoidal,
karisik dalga secimi.

* VRD Fonksiyonu ile bosta ¢alisma gerilimini distk seviyelerde
kullanma kolayhgi

e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanalabilme olanag.

e Opsiyonel olarak ayak pedal ve 6zel kumandal tor¢ kullanimi
kolayhgi.

e ColdTACK 0zelligi ile soguk punta atilabilir.

3~ PULSED IGITA AC DC
R =ipcc . JE g o o

PoWer TIG 3000 AC / DC Pulse

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + 20

Kurulu Gag kVA 9.6 9

Gecikmeli Sigorta A 10 32

Bosta Calisma Gerilimi \ 100 58

Cikis Akim Araligi A 5-300 10-250

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 210 158
%60 250 204
%40 300 250

Standartlar EN 60974-1/EN 60974-3 / EN 60974-10/ S

Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 465 /185 /390

Agirhk kg 19

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000105

Hava Sogutmali \

3021000017 | 1021000009 | 6051900083 | 2020900649 | 1051300003 | 1024300004 | 2020900179 | 6051900076 | 6051300053 | 6051300012
Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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Power TIG WB 350 AC DC Pulse

¢ Aliminyum, magnezyum, celik, nikel, titanyum, bakir gibi metallerle, ideal dikis
goruntasa verir.

e AC-DC akim turt ile hem mikemmel temizlik hem uygun nuflziyet saglar.

¢ 0.1- 50 Hz AC -DC frekansi sayesinde, ince malzemelerde mikemmel kaynak
performansi gésterir.

e EN ORANI fonksiyonu ile oksit temizleme ve nuflziyet kontroli mimkundur.

e PULSE fonksiyonu (0.1 - 999 Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yiksek
performans saglar.

® TUm elektrot tarleri ile yuksek performansli 6rtuli elektrot (MMA) kaynagi yapilabilir.

e Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur.

® +%15 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalari icin, otomatik kompanzasyon saglar.

* Tum kaynak parametreleri icin dijital kontrolu vardir.

* Ozel kumandali tor¢ ve ayak pedali kullanmadan, akimi makine
Uzerinde standart torg ile kumanda etme UstunlGgu saglar.

* Baslangi¢ akimi, bitis akimi ve sirelerini se¢me kolayligi saglar.

e Otomasyon ve robotik uygulamalara uyumludur.

e Mukemmel ark karakteristigi olusturur.

3~ PULSED /AL DC AC

MMA

Power TIG WB 350 AC DC Pulse AC DC
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60Hz, 460V +£15%
Kurulu Gug kVA 12,7 12,2
Giris Akimi A 18,5 19,0
Cikis Akimi A 350 350
Cikis Voltaji Vv 24 24
Cikis Akim Araligi A 1-350
Bosta Calisma Gerilimi Vv 74
Devrede Kalma Orani 60% - 350 A/ 100% - 270 A
Boyutlar (D*G*Y) mm 710 x 395 x 592
Agirlik kg 68
Yiiksek AC Arc Konsantrasyonu TIG Aralik Fonksiyonu
Standart TIG WB 350 AC DC Pulse Otomatik ON/OFF ark an\ I\I/II?IZ16819: 1.4301 (AISI 304)
R H irdici alnik: 1.0mm
szr:ﬁfgl'gnu lle 1s1 girdisi Kaynak Akimi: DC 20A
Ark ON/OFF suresi: 1s/15s
pe P .
L
- ane s w
AC Frekansi 70Hz AC Frekansi 500Hz

Cok ince kalinliktaki malzemelerin
kaynaginda kolayhk

Yiksek ark konsantrasyonu

Ana Malzeme: Saf Aliminyum
Kalinhk: 0.2mm

Kaynak Akimi: AC 5A

AC Frekansi: 500Hz

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim | TR
Ekipmanlarini m

Kapsar § E

3021000120 '

Hava Sogutmali N

3021000111 1021000091 6051900083 2020900660 1051300003 1045000000 2020900174 6051300076
Su Sogutmal (Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr 31 s GeKaMac



PoWer TIG 4000 AC / DC Pulse

e Dijital Ampermetre ve Voltmetre secimi, son yapilan kaynak
parametrelerinin ekrandan okunmasi.

¢ ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 2000 Hz) ile ince kalinliktaki
malzemelerde ylksek performans.

e Sinerjik, yavas ve hizli darbe fonksiyonlarinin kullanimi.

e Yiksek verimli 6zelligi ile diisik enerji tiketimi.

e Hat-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiksek performansli értili
elektrot kaynagi.

¢ Tungsten elektrot capinin secimi ile daha kontrolli bir arkin
olusturulmasi.

e Ylksek frekansli (HF), ve Lift-TIG fonksiyonlari

e Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme Gstunligu.

* + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina igin
otomatik kompanzasyon.

e 2T/4T TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

e Degisik kalinliklardaki aliminyum uygulamalarinda kare, sintsoidal,
karigik dalga secimi.

¢ VRD Fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini distk seviyelerde
kullanma kolayhg:

e Hava sogutmali ve su sogutmali olarak kullanilabilme olanagi.

¢ Opsiyonel olarak ayak pedal ve 6zel kumandal tor¢ kullanim

kolayhg.
3~ PULSED DIGITAL AC

PoWer TIG 4000 AC / DC Pulse TIG MMA
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V + %20
Kurulu Gag kVA 15.3 19.9
Gecikmeli Sigorta A 16 16
Bosta Calisma Gerilimi \Y 65 65
Cikis Akim Araligi A 5-400 5-400
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 250 250

%60 320 320

%35 400 400
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/S
Koruma sinifi P 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 640 /290 /525
Agirhk kg 49

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000020

Hava Sogutmali \

3021000021 | 1021000069 | 6051900083 | 2020900649 | 1051300003 | 1024300003 | 2020900179 | 6051900076 | 6051300053 | 6051300012

Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

s GeKaMac | 32 www.gedikkaynak.com.tr



PoWer TIG 500 AC / DC Pulse

e B(tin akim tdrleri ile aliminyum, magnezyum dahil tim metalik
malzemeler icin mikemmel kaynak imkani.

¢ AC Balans fonksiyonu ile oksit temizleme ve nifuziyet kontrold.

¢ Degisik kalinliklardaki aliminyum uygulamalarinda kare, sintzal,
karisik dalga secimi.

e Yiiksek frekansh (HF) ve Lift-TIG fonksiyonlari.

e ‘PULSE’ Fonksiyonu (0.5 - 500 Hz) ile ince kalinhktaki
malzemelerde ylksek performans.

¢ ‘EASY PULSE Fonksiyonu ile standart darbe frekanslari.

e Hat-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yuksek performansli 6rtili
elektrot (MMA) kaynag.

e Parametreleri hafizaya kayit etme Ustinlugu.

® + %20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarina igin
otomatik kompanzasyon.

e 2T/4T TETIK-CYCLE-SPOT Time (punta zamani) tetikleme
fonksiyonlari.

* Tum kaynak parametrelerinin dijital kontrola.

e Opsiyonel olarak ayak pedali kullanim kolayhgt.

. 3~ PULSED /I DIGITAL AC DC

PoWer TIG 500 AC/ DC Pulse

Sebeke Gerilimi V 3 Faz 50/60 Hz, 400 V =+ %20
Kurulu Gig kVA 17.9

Gecikmeli Sigorta A 16

Bosta Calisma Gerilimi \ 70

Cikis Akim Araligi A 10-500

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %35 310 /400 /500

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-3 / EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 715/290 /525

Agirhk kg 53

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000022

Hava Sogutmali \

3021000023 | 1021000012 | 6051900083 | 2020900660 | 1051300003 | 1024300003 | 2020900176 | 6051900076 | 6051300053 | 6051300012

Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr 33 ‘ s GeKaMac



PoWer MIG 1800 Sinerjik 35
PoWer MIG GS 380 S 36
PoWer MIG GS WB 400 37
PoWer MIG GS WB 400 L 38
PoWer MIG GS WB 500 39
PoWer MIG 2000 Pulse 40
PoWer MIG 255 Pulse 41
PoWer MIG GPS 270 C 42
PoWerTech 325 Pulse 43
PoWerTech 405 Pulse 44
PoWerTech 4000 / 5000 Vision Pulse 45
PoWer MIG GPS WB 320 46
PoWer MIG GPS WB 400 47
PoWer MIG GPS WB 400 AC / DC 48
PoWer MIG GPS WB 500L 49
PoWer MIG GPS 500 50
GKM 240 51
GKM 250 52
GKM 350-G 53
GKM 350-2G 54
GKM 420-G 55
GKM 420-W 56
GKM 420-2G Y4
GKM 420-2W 58
GKM 500-2G 59
GKM 500-2W 60
GKM 600-2W 61

s GeKaMac

www.gedikkaynak.com.tr



s GeKaMac

PoWer MIG 1800 Sinerjik

= LIFT 1~

PoWer MIG 1800 Sinerijik

Sebeke Gerilimi
Kurulu Glg

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi

Devrede Kalma Orani (40°C)

Kullanilan Tel Capi
Standartlar
Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000024

1021000013

www.gedikkaynak.com.tr

¢ Tek fazda caligabilen sinerjik gazalti kaynak makinesidir.

e MIG/MAG-TIG ve MMA (elektrot) kaynagi yapma kolayligi.

e Kaynak parametrelerini hafizaya kayit etme tstinliga.

¢ ince kesitli malzemelerde mikemmel kaynak tstinlGga.

¢ Malzeme kalinhgina gére parametreler kolaylikla ayarlanabilir.

e Kucuk capli atlyelerde, otomotiv endistrisinde, bakim onarim
uygulamalarinda.

e Kaportacilik, heykelcilik ve hobi amacli uygulamalarda.

¢ 5-15 Kg’'lik gazalti telleri kullanim kolayhgi.

¢ 2 makarali tel sirme makarasiyla kusursuz tel besleme olanag:
saglar.

e Tek tetik, cift tetik ve punta zaman ayari ile kisa kaynak yapma
imkani.

¢ VRD gerilim dustirme fonksiyonu.

e Standart tor¢ kullanimina uygun.

e 2 yil garantilidir.

¢ Yaygin teknik servis agina sahiptir.

ol W (D] [l

MIG/MAG TIG MMA
Vv 1 Faz 220/230 50/60 Hz +15%
kVA 7.8 59 7.4
A 16 16 16
\Y 59 59 59
A 10-175 10-175 10-150
%100 100 100 90
%60 115 115 110
%X 175 (%20) 175 (%20) 150 (%25)
0.6-1.0
EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
IP 23S
H
mm 500 /220 /425
kg 16

1051900009

7/ B

1024300003 6051900088 2020901000 2020900176
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

1051300003
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PoWer MIG GS 380 S

e Cok dusuk akimlarda bile, mikemmel ark kararliligi gosterir.

e Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, sabit niifuziyet
fonksiyonu Gstinlagu.

e Dijital elektronik reaktdr teknolojisi ile disUk ¢capak Uretimi
yapilabilir.

e DC standart -DC Sinerji kaynak yéntemine sahiptir.

e Kaynak esnasinda akimi tor¢ctan azaltma, arttirma fonksiyonu.

¢ Hava sogutmali - su sogutmal kullanim istegi.

« On gaz siresi, baslangic akimi, gikis akim stiresi gibi &nemli
parametrelerini se¢me kolayligi saglar.

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi (3 adet dogrultucu, 4 adet surlcu
makaralari ile tel sevki) mevcuttur.

e Dijital yapismay!i 6nleyici (Anti-Stick) ve dijital Turba Start 6zelligi
sayesinde anlik ark baglatabilir.

¢ 30 adet programi hafizaya almak, mdmkunddar.

Gal Kad P 1 LS
iemc BNl syn +- AV

PoWer MIG GS 380 S

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15 V
Kurulu Gig kVA 17.1

Gecikmeli Sigorta A 62

Bosta Calisma Gerilimi \Y 58

Cikis Akim Arahgi A 30-380

Gikis Gerilim Arahg: \ 12-36

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %50 270/350/ 380

Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 640 /250 /430

Agirlik kg 30

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7401

Tipleri Fe/FC

Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/1.0/1.2

Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.

Boyutlar (D*G*Y) mm 732 /243 / 402

Agirlik kg 16

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu ( L.
Makine ve Tim
Ekipmanlarini

Kapsar (ih!r m ‘
3021000025
Hava Sogutmali

3021000026 | 1021000014 | 1024400000 | 1024300000 | 5020900174 | 1051900030 | 2020900649 | 1051300003 | 6000000441 | 6064100002 | 5920900878
Su Sogutmali (Opsiyonel) (Opsiyonel) | (Opsiyonel)

s GeKaMac | 36 www.gedikkaynak.com.tr



PoWer MIG GS WB 400

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayhgi

* On gaz - Son gaz - Baslangic Amperi - Cikis Akim Siresi - inis Akim Stiresi -
Krater Doldurma - Ark Punta Suresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

e ‘Constant Penatration’ fonksiyonu ile kaynakg! tarafindan yapilan torc
hareketlerinde degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigcramasiz stabil kaynak
kalitesi.

e Yeni gelistirilen ttinel koruma ve ylklenen akima gére galisan akill fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargsi elektronik komponentler korunarak makinenin
uzun édmarld kullanimi.

e Makine 6n paneli Gzerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/ kopyalama/
aktarma.

e 3 adet dogrultucu, 4 adet sirlcli makara sistemi ile kusursuz tel sirme
Gstunligu.

¢ 1/0 araylz karti makine igerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayhgi.

* Ozel kumandali yilksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir torg
kullanarak makineden akimi kumanda etme kolayligi.

e istege bagli olarak kaynak verilerinin Android ézellikli telefon, tablet veya PC
monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakgl testi, tel tiketim miktari, calisma zamani

/ WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik Ustinlik.

Bl * Gedik Kaynak olarak 3 yil garanti giivencesi.

W

= LIFT 3~ CC s DC

PoWer MIG GS WB 400

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15 V

Kurulu Gug kVA 17.7

Gecikmeli Sigorta A 25

Bosta Calisma Gerilimi \Y 70

Cikis Akim Araligi A 30-400

Cikis Gerilim Araligi \Y 12-34

Devrede Kalma Orani (40°C) %50 400

Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/592

Agirlik kg 62

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7403A-D

Tipleri Fe/FC Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1 .6
Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.

Boyutlar (D*G™Y) mm 710/ 240/ 395

Agirhk kg 17

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

1021000015 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | 6000000441 | 6064100002
(Opsiyonel) | (Opsiyonel)

3021000027
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PoWer MIG GS WB 400 L

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagdi uygulama kolayhg:

e ‘Low Spatter’ fonksiyonu ile ince ve orta kalinliktaki malzemelerde, saf CO2 ve
karisim gaz kullaniminda dahi % 80 oraninda capaksiz stabil kaynak imkani.

e Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel yazilim.

* 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e On gaz - Son gaz - Baslangigc Amperi - Coklu Akim Siiresi - inis Akim Siiresi -
KraterDoldurma - Ark Punta Sdresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

e ‘Constant Penatration’ fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan torg
hareketlerinde degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak
kalitesi.

¢ Yeni geligtirilen tlinel koruma ve yUklenen akima gére ¢alisan akilli fan sistemi ile
toza ve yiksek isinmaya kargi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omarlu kullanimi.

e Makine 6n paneli Gizerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/ kopyalama/
aktarma.

e 3 adet dogrultucu, 4 adet slrlici makara sistemi ile kusursuz tel stirme Ustunlagu.

¢ 1/0 arayuz kartl makine igerisine standart olarak yerlestirilimis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolaylgi.

e Ozel kumandali yilksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir torg
kullanarak makineden akimi kumanda etme kolayligi.

* istege bagli olarak kaynak verilerinin Android 6zellikli telefon, tablet veya PC
monitérden izlenmesi, grafiksel kaynakgl testi, tel tliketim miktari, calisma zamani
WPS c¢alismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik Gstinlik.

* Gedik Kaynak olarak 3 yil garanti glivencesi.

y= 3~ LIFT CC _/— DC
H @ B E

PoWer MIG GS WB 400 L

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15 V
Kurulu Gug kVA 18.2
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 70
Cikis Akim Araligi A 30-400
Cikis Gerilim Arahgi V 12-34
Devrede Kalma Orani (40°C) %50 400
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710 /592
Agirhk kg 62
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7403A-D
Tipleri Fe/FC Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1 .6
Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 710/ 240/ 395
Agirhk kg 17
STANDART VE OPSiYONEL EKIPMANLAR
Susers,| AR
ot N W @ Q@ L

1021000016 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | 6000000441 | 6064100002

21 2
3021000028 (Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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PoWer MIG GS WB 500

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayhgi.

e Zor calisma kosullarinda % 1 00°’de 500 A ¢ikis akimi ile yuksek kapasitede ve
yuksek verimlilikte mikemmel kaynak yapabilme imkani.

e Galvaniz gibi kaplamali malzemelerde optimize edilmis mikemmel yazilim.

¢ 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

» On Gaz-Son Gaz-Baslangic Amperi-Cikis Akim Stiresi-inis Akim Siresi-Krater
Doldurma-Ark Punta Stresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

¢ “Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan torg
hareketlerinde degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak
kalitesi.

e Yeni gelistirilen tinel koruma ve ylklenen akima gére ¢alisan akilli fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargsi elektronik komponentler korunarak makinenin
uzun édmarld kullanimi.

e Makine 6n paneli Gzerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/kopyalama/
aktarma.

e 3 adet dogrultucu, 4 adet siriici makara sistemi ile kusursuz tel stirme Ustlnligu

¢ 1/0 araylz karti makine igerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayhgi.

* Ozel kumandali yilksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir torg
kullanarak makineden akimi kumanda etme kolaylidi.

e istege bagl olarak kaynak verilerinin Android 6zellikli telefon, tablet veya PC
monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakg! testi, tel tiketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik Gstinlik.

e Gedik Kaynak olarak 3 yil garanti glivencesi.

= LIFT 3~ CC _/— DC

PoWer MIG GS WB 500

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15 V
Kurulu Gug kVA 23.6
Gecikmeli Sigorta A 34
Bosta Calisma Gerilimi \Y% 70
Cikis Akim Araligi A 30-550
Cikis Gerilim Arahgi V 12-39
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 500
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710 /762
Agirhk kg 80
TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7403A-D
Tipleri Fe/FC Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.
Boyutlar (D*G*Y) mm 710/ 240/ 395
Agirhk kg 17
STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR
Bu Siparis
Kodu Makine
Eki;ﬁ;ggnm -
Kapsar

1051900031 | 2020900683 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | 6000000441 | 6064100002

3021000029 | 1021000017 | 1024400000 " h
(Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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< GeKaMac PoWer MIG 2000 Pulse

¢ Tek fazla calisabilen multi prosesli gazalti kaynak makinesidir.

* MIG/MAG-TIG ve MMA (elektrot) kaynagi yapma kolayligi.

¢ 99 adet farkli programi hafizaya alma 6zelligine sahiptir.

* ince kesitli malzemelerde mikemmel kaynak Ustinlagu.

e Malzeme/ Tel/ Gaz cinsi, parametreler kolaylikla ayarlanabilir.

e Kucuk capli atdlyelerde, otomotiv endlstrisinde, bakim onarim
uygulamalarinda.

e Kaportacilik, heykelcilik ve hobi amagli uygulamalarda.

¢ 5-15 kg’lik gazalti telleri kullanim kolayhg.

¢ 2 makarali tel sirme makarasiyla, kusursuz tel besleme olanagi
saglar.

e Tek tetik, cift tetik ve punta zaman ayari ile kisa kaynak yapma
imkani.

\¥) LIFT
o F ®
MIG/MAG MMA PULSED -

¢ VRD gerilim dustrme fonksiyonu.
e Standart tor¢ kullanimina uygun.

e Enerji tasarrufu saglar.
e 2 yil garantilidir.
e Yaygin teknik servis agina sahiptir.

VvAD

PoWer MIG 2000 Pulse MIG/MAG TIG MMA

Sebeke Gerilimi Vv 1 Faz 220 /230 50 / 60 Hz +15%

Kurulu Gug kVA 51 3.9 5.6

Gecikmeli Sigorta A 16 16 16

Bosta Calisma Gerilimi \ 59 59 59

Cikis Akim Araligi A 10-200 5-175 10-150

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 100 100 90
%60 115 115 110
%X 200 (%15) 175 (%20) 150 (%25)

Kullanilan Tel Capi 0.6-1.0

Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S

Koruma sinifi IP 23.S

izolasyon Sinifi IP H

Boyutlar (D*G*Y) mm 500 /220 / 425

Agirhk kg 16

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve TUum
Ekipmanlarini
Kapsar

|

2020901000
(Opsiyonel)

r e

3030100028
(Opsiyonel)

6051900088
(Opsiyonel)

2020900176
(Opsiyonel)

1051900033

2020900649

1051300003

3021000031 1021000019
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< GekaMac PoWer MIG 255 Pulse

¢ Kullanilan malzemeye, gaz ve tel capina gére 6nceden ayarlanmig
sinerjik program.

¢ 99 adet parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e Cok yonlu, tasimasi kolay ve kullanici dostu kompakt bir dizayn.

e Yerinde isler, bakim igleri, araba karoseri onarimlari ve hafif imalat
isleri icin idealdir.

¢ Hassas ve sabit bir tel sirme icin 4 adet genis capli tel besleme
mekanizmasi.

e Tor¢ suyunu sogutmada sadece gerektiginde calisan akilli fan sistemi
ile “Enerji tasarrufu”

e Tor¢ suyunu sogurmak igin ve gii¢ kaynagini sogutmak icin akilli fan
sitemi fonksiyonlari ile enerji tasarrufu saglar.

® Her zaman hassas ve verimli mikemmel bir ark olusumunu saglar.

e Sifreli erisim anahtariyla ekipmani kismen veya tamamen kilitteme
yetenegi

¢ Daha az eneriji tiketimi

e Bakim ve ariza kodlarinda otomatik tanilama 6zelligini

® Baslangi¢ ve son krater kontroli

* VRD - fonksiyonu ile bosta ¢alisma gerilimini azaltma.

e Vision Arc - kararli, stabil mikemmel ark kararliligi

e Vision Pulse

e Vision Double Pulse

= Yl I~ I CC_ el oc
BHOSOCHAGEAEEBET

PoWer MIG 255 Pulse MIG/MAG TIG MMA

Sebeke Gerilimi V 3 Faz 220/230 50/60 Hz +15%

Kurulu Glg kVA 10 8.5 11

Gecikmeli Sigorta A 16 10 16

Bosta Calisma Gerilimi \ 60 60 60

Cikis Akim Araligi A 10-250 5-250 10-250

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 180 180 180
%60 200 200 200
%X 250 (35%) 250 (35%) 250 (35%)

Kullanilan Tel Capi 0.6-1.2

Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S

Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi IP H

Boyutlar (D*G™Y) mm 650 / 300 / 388

Agirhk kg 21

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000032
Hava Sogutmali

3021000033
Su Sogutmali 1021000071 1051900010 2020900723

www.gedikkaynak.com.tr

1051900012
1051300003 (Opsiyonel)

6051900088
(Opsiyonel)

2020900176
(Opsiyonel)
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PoWer MIG GPS 270 C

e Celik, aliminyum, bakir gibi malzemelere uygun programlarla

sigcramasiz kaliteli kaynak yapar.

e Cok dusuk akimlarda bile mikemmel ark kararliligi gésterir.

e Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, “sabit nufuziyet
fonksiyonu” Gstinligu mevcuttur.

e Coklu proses 6zelligine (MIG-MAG/TIG-lift ark /MMA kaynak
yéntemleri) sahiptir.

¢ Yiksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile 1s1 girdisini kontroll
(opsiyonel) yapilabilir.

* ince malzemelerin kaynaginda yiiksek performans sergiler.

e Galvanizli celiklerin kaynaginda, kaliteli kaynak dikisi olusturur.

e MIG-Brazing uygulamalarinda, benzerlerine gére agik Ustiinlik
saglar.

e DC standart - DC Sinerji- DC Pulse - DC Wave Pulse (opsiyonel)
Ozelligine sahiptir.

e Kompakt tasarim (tel sirme Unitesi gl¢ Unitesi icinde)
kullaniimigtir.

e Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu
mevcuttur.

¢ Hava sogutmali - su sogutmal kullanim istegi.

* On gaz siiresi, baslangic akimi, ¢ikis akim siiresi gibi dnemli
parametrelerini se¢me kolayligi saglar.

¢ 100 adet farkli programi hafizaya alma 6zelligine sahiptir.

P
MIG/MAG

PoWer MIG GPS 270 C

Sebeke Gerilimi Vv
Kurulu Gig kVA
Gecikmeli Sigorta A
Bosta Calisma Gerilimi Vv
Cikis Akim Araligi A
GCikis Gerilim Arahgi \
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40
Standartlar

Kullanilan Tel Tipleri

Kullanilan Tel Caplari @ mm
Koruma sinifi IP
izolasyon Sinifi

Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirlik kg

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim !
Ekipmanlarini
Kapsar -

3021000034
Hava Sogutmali

3021000035

Su Sogutmali 1021000020 1051900030 2020900649

s GeKaMac | 42

1051300003

2 A A % B CE
BEPRREBGEE

3 Faz, 50/60 Hz, 400 £ 15 V
13.6

32

81

30-300

12-30

170 /220 /270

EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Fe/Al/SS/Cu
0.8/0.9/1.0/1.2

23

H

640 /300 / 600

30

1024300001
(Opsiyonel)

2020900174
(Opsiyonel)

1051900031

2020900005 (Opsiyonel)
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s GeKaMac PoWerTech 325 Pulse

e Kullanilan malzemeye, gaz ve tel capina gére 6nceden ayarlanmis
sinerjik program.

e Multi prosesli: MMA / TIG-Lift-/ Manuel-sinerjik-pulse-double
Pulse MIG kullanimi

e 99 adet parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e Cok yonlu, tagimasi kolay ve kullanici dostu kompakt bir dizayn.

® Hassas ve sabit bir tel stirme i¢in 4 adet genis capli tel besleme
mekanizmasi.

e Tor¢ suyunu sogutmada sadece gerektiginde galisan akilli fan
sistemi ile “Enerji tasarrufu”

e Tor¢ suyunu sogurmak icin ve gic kaynagini sogutmak icin akilli
fan sitemi fonksiyonlari ile enerji tasarrufu saglar.

® Her zaman hassas ve verimli mikemmel bir ark olusumunu
saglar.

e Sifreli erisim anahtariyla ekipmani kismen veya tamamen kilitleme
yetenegi

¢ Daha az eneriji tiketimi

e Bakim ve ariza kodlarinda otomatik tanilama &zelligini

® Bagslangi¢ ve son krater kontroli

¢ VRD — fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini azaltma.

e Vision Arc - kararli, stabil mukemmel ark kararliligi

e Vision Pulse

e Vision Double Pulse
Standart paket program: Fe - CrNi - AIMg - AISi
Opsiyonel Paket programi: Fe - CrNi - AIMg - AISi - CuSi3 -
AlBz8 - FCW (Rutil - Basic - Metal) - Duplex - Super Duplex

= He Kad 4 (%% DC
%9& CV SYN A/V +-

PoWerTech 325 Pulse

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 20 V
Kurulu Glg kVA 17
Gecikmeli Sigorta A 25
Bosta Calisma Gerilimi \Y 63
Cikis Akim Araligi A 10-320
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 280/300/320
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10
Koruma sinifi P 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 660 /290 /515
Agirlik kg 42
Vision Pipe Vision Ultraspeed Vision Cold Vision Power
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis Kodu
Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000036
Hava Sogutmali

3021000037 1024300001 2020900176 1051900012
Su Sogutmali 1021000021 1051900011 2020900649 1051300003 (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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s GeKaMac PoWerTech 405 Pulse

e Kullanilan malzemeye, gaz ve tel capina gére dnceden ayarlanmis
sinerjik program.

e Multi prosesli: MMA / TIG-Lift-/ Manuel-sinerjik-pulse-double Pulse
MIG kullanimi

¢ 99 adet parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e Cok yonlu, tasimasi kolay ve kullanici dostu kompakt bir dizayn.

® Hassas ve sabit bir tel sirme icin 4 adet genis capli tel besleme
mekanizmasi.

¢ Tor¢ suyunu sogutmada sadece gerektiginde calisan akilli fan
sistemi ile“Enerji tasarrufu”

e Tor¢ suyunu sogurmak icin ve giic kaynagini sogutmak icin akilli
fan sitemi fonksiyonlari ile enerji tasarrufu saglar.

® Her zaman hassas ve verimli mikemmel bir ark olusumunu
saglar.

e Sifreli erisim anahtariyla ekipmani kismen veya tamamen kilitleme
yetenegi

® Daha az enerji tiketimi

e Bakim ve ariza kodlarinda otomatik tanilama 6zelligini

* Baslangi¢ ve son krater kontroll

¢ VRD — fonksiyonu ile bosta calisma gerilimini azaltma.

e Vision Arc - kararli, stabil mikemmel ark kararlihgi

e Vision Pulse

e Vision Double Pulse
Standart paket program: Fe - CrNi - AIMg - AISi
Opsiyonel Paket programi: Fe - CrNi - AIMg - AISi - CuSi3
AlBz8 - FCW (Rutil - Basic - Metal) - Duplex - Super Duplex

BEREEPDNEDEE

PoWerTech 405 Pulse

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 +20 V
Kurulu Gig kVA 23.7
Gecikmeli Sigorta A 32
Bosta Calisma Gerilimi Vv 63
Cikis Akim Araligi A 10-400
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 300 /350 / 400
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5 / EN 60974-10
Koruma sinifi IP 238
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 660 /290 / 515
Agirhk kg 43
Vision Pipe Vision Ultraspeed Vision Cold Vision Power
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

STANDART VE OPSiYONEL EKIPMANLAR

Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar ’

3021000038
Hava Sogutmali

3021000039
Su Sogutmali 1021000022 1051900011 2020900649 1051300003 1024300001 2020900176 1051900012
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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S GeKaMac ~ PoWerTECH 4000 / 5000 Vision Pulse

e Capaksiz kaynak ¢zelligi ile MIG-MAG-Pulse - Double Pulse ve malzemeye
gbre tanimlanmig gaz programlari.

¢ Elektrot kaynagi icin Hot-Start ve Arc Force, TIG (argon) kaynaginda termik
kontrolli baglatma ve TIG Lift Pulse fonksiyonu.

e TURKCE kullanim menisii yani sira bir cok yabanci dil secme kolayligi.

e Akilli sinerjik dijital kontrollii LCD renkli ekran ile okunmasi kolay grafik ve
simgeler.

¢ Benzerlerine gére yuksek enerji tasarrufu fonksiyonu, gerektiginde fan
sogutmasinda ve torgun su sogutmasinda kullanimi.

¢ 99 ayri parametreyi hafizaya alma, kilitleme anahtari ile sifreleme imkani.

e Otomasyon ve robot uygulamalari icin araylz ve diger programlari gelistirilmis
Ethernet ve WI-FI baglanti ile ylkleme kolayligi

* Hot-start, creep start, burn back dzellikleri sayesinde mikemmel tel baslangi¢
fonksiyonu.

¢ Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum, bakir, nikel ve galvaniz ¢elik
malzemelerde sigramasiz mukemmel kaynak imkani.

* -/+% 20 arasindaki sebeke gerilim dalgalanmalarinda otomatik kompanzasyon
Gstanlaga.

¢ Uzun ara kablo kullanimlarinda bile tel siirme Unitesinden parametreleri
ayarlayabilme kolayhgi.

\“\\“"“e‘
bl Bal L &8 FE SY Ba DC
incac I i e = .L A KB Y EE
PoWerTECH 4000 / 5000 Vision Pulse 4000 ‘ 5000
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 20 V
Kurulu Gig kVA 25.5 32
Gecikmeli Sigorta A 30 40
Bosta Calisma Gerilimi \Y 70 70
Cikis Akim Araligi A 10-400 10-500
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %50 330/370 /400 380 /460 / 500
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.6-1.6
Boyutlar (D*G*Y) mm 660 /290 /515 660 /290 /515
Agirhk kg 40 44
Vision Pipe Vision Ultraspeed Vision Cold Vision Power
(Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparig Bu Siparis
Kodu Makine | Kodu Makine

e Tum ve Tim
Eklpmanlarlnl Ekipmanlarini
Kapsar Kapsar

3021000051 | 3021000052 | 1021000029 | 1021000030
4000 A 5000 A 2000 A 5000 A 2020900649 | 1051300003 | 1024300003 | 2020900877 | 2020900176 | 1024400001 | 1051900012
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PoWer MIG GPS WB 320

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagdi uygulama kolayhgi.

® %25 COz2 karisim gazinda dahi sigramasiz kaynak yapma ve gaz maliyet avantaji.

¢ Alasimsiz-alasimli ¢elik/ paslanmaz/ aliminyum/ bakir-brazing /nikel vs gibi
malzemelerin kaynag! icin standart programlar.

¢ Makinede standart Essiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile mikemmel
aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alagimlarini kaynatma kolayhgi.

¢ 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

e On gaz - Son gaz - Baslangig Amperi - Cikis Akim Siresi - inig Akim Siiresi - Krater
Doldurma Ark Punta Siresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

e “Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan tor¢ hareketlerinde
degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak kalitesi.

¢ Yeni gelistirilen tinel koruma ve yiklenen akima goére ¢alisan akill fan sistemi ile toza
ve yuksek 1sinmaya karsi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun é6murli
kullanimi.

e Makine 6n paneli Gizerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/kopyalama/aktarma.

¢ 3 adet dogrultucu,4 adet slrlici makara sistemi ile kusursuz tel siirme Ustinlugu

¢ 1/0 arayuz kartl makine igerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayligi.

* Ozel kumandali yliksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart bir torg kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolayhgi.

* istege bagli olarak kaynak verilerinin Android ézellikli telefon, tablet veya PC
monitérden izlenmesi, grafiksel kaynakgl testi, tel tliketim miktari, calisma zamani

WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik tGstinlik.
e Gedik kaynak olarak 3 yil garanti glivencesi.

= \2/ LIFT 3~ CC Vs DC
BEHERREGBEE

PoWer MIG GPS WB 320

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15V

Kurulu Gig kVA 11

Gecikmeli Sigorta A 25

Bosta Calisma Gerilimi Vv 80

Cikis Akim Araligi A 30-320

Cikis Gerilim Arahgi Vv 15-30

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 283 /320

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi P 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/592

Agirhk kg 62

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7403A-D

Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.

Boyutlar (D*G*Y) mm 710/240 /395

Agirhk kg 17

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

B

Bu Siparis Kodu

Makine ve Tim b s
Ekipmanlarini .%‘. s
Kapsar u ‘V

3021000046
Hava Sogutmali

3021000047

Su Sogutmali | 1021000025 | 1024400000 | 6051300012 | 2020900649

s GeKaMac | 46

1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | 6000000441 | 6064100002

(Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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PoWer MIG GPS WB 400

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi)/ TIG-Lift (Argon) kaynagdi uygulama kolayhgi.

® %25 COz2 karisim gazinda dahi sigramasiz kaynak yapma ve gaz maliyet avantaji.

¢ Alasimsiz-alasimli ¢elik/ paslanmaz/ aliminyum/ bakir-brazing /nikel vs gibi
malzemelerin kaynag! icin standart programlar.

¢ Makinede standart Essiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile mikemmel
aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alagimlarini kaynatma kolayhgi.

¢ 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

* On gaz - Son gaz - Baslangig Amperi - Cikis Akim Siresi - inig Akim Siiresi - Krater
Doldurma Ark Punta Siresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

e “Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan tor¢ hareketlerinde
degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak kalitesi.

¢ Yeni gelistirilen tinel koruma ve yiklenen akima goére ¢alisan akill fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omarlu kullanimi.

e Makine 6n paneli Gizerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/kopyalama/aktarma.

¢ 3 adet dogrultucu,4 adet slrlici makara sistemi ile kusursuz tel siirme Ustinlugu

¢ 1/0 arayuz kartl makine igerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayligi.

* Ozel kumandali yliksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart bir torg kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolayhgi.

* istege bagli olarak kaynak verilerinin Android ézellikli telefon, tablet veya PC
monitérden izlenmesi, grafiksel kaynakgl testi, tel tliketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik tGstinlik.

e Gedik kaynak olarak 3 yil garanti glivencesi.

A V] LIFT 3~ CC
> R — e g DC

PoWer MIG GPS WB 400
Sebeke Gerilimi

Kurulu Glg

Gecikmeli Sigorta

Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi

Cikis Gerilim Arahgi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi

izolasyon Sinifi

Boyutlar (D*G*Y)

Agirhk

TEL BESLEME UNITESI
Tel Besleme Uniteleri Tel
Tipleri

Kullanilabilir Tel Caplari
Tel Besleme Hizi
Boyutlar (D*G*Y)

Agirhk

V 3 Faz, 50/60 Hz, 400 + 15 V
kVA 19.2
A 32
\ 70
A 30-400
\ 12-34
%50 %60 %100 400 A/380A/370A
EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
P 23
H
mm 395/710/592
kg 62
CM-7403A-D
Masif Tel / Ozlii Tel Aliminyum
@ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
mt/dk 22 max.
mm 710/ 240 /395
kg 17

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig ! )
Kodu Makine ‘5‘ PN
ve Tim % ) -
Ekipmanlarini y
Kapsar o B ‘V
6000000441 | 6064100002
3021000048 | 1021000026 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | (Opsiyonel) | (Opsiyonel)

www.gedikkaynak.com.tr
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PoWer MIG GPS WB 400 AC / DC

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi) / TIG-Lift (Argon) kaynagdi uygulama kolayhgi.

e AC MIG ile Dustk 1s1 girdisi, Bosluk doldurma kabiliyeti ve Ylksek kaynak hizi ile zor
kaynak edilen malzemeler de essiz Ustunlik.

¢ Alasimsiz-alasimli ¢elik / paslanmaz / aliminyum / bakir-brazing / nikel vs gibi
malzemelerin kaynag! icin standart programlar.

e Makinede standart Essiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile mikemmel
aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alasimlarini kaynatma kolayhg.

¢ 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

* On gaz - Son gaz - Baslangic Amperi - Cikis Akim Siiresi - inis Akim Siiresi - Krater
Doldurma Ark Punta Siresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

¢ “Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakg¢i tarafindan yapilan torg hareketlerinde
degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak kalitesi.

e Yeni geligtirilen tinel koruma ve ylklenen akima gére ¢alisan akilli fan sistemi ile
toza ve yiksek 1sinmaya kargi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omuirld kullanimi.

e Makine 6n paneli Gzerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/kopyalama/aktarma.

¢ 3 adet dogrultucu,4 adet slrlici makara sistemi ile kusursuz tel stirme Ustunlugu

¢ 1/0 araylz karti makine igerisine standart olarak yerlestirilmis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayhg.

* Ozel kumandali yilksek maliyetli torglara gerek kalmadan, standart bir torg kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolayhgi.

* istege bagli olarak kaynak verilerinin Android &zellikli telefon, tablet veya PC
monitdrden izlenmesi, grafiksel kaynakgl testi, tel tiketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik Gstinlik.

e Gedik Kaynak olarak 3 yil garanti glivencesi.

¢ AC-MIC ile kaplama (Cladding) kaynagi mumkdn.

Ol B B 8 B9 B _~
miG/MAG I VIVIA orseD L 2. N= CV SYN A/V

PoWer MIG GPS WB 400 AC/DC

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 460 = 15 V

Kurulu Gag kVA 21,4

Gecikmeli Sigorta A 32

Bosta Calisma Gerilimi \ 92

Cikis Akim Aralgi A 30-400

Cikis Gerilim Arahgi \Y 12-34

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 350 /360 / 400

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/762

Agirhk kg 83

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7403A-D

Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/0.9/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.

Boyutlar (D*G*Y) mm 710/ 240/ 395

Agirhk kg 17

STANDART VE OPSiYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig l )
Kodu Makine ‘5‘ PN
ve Tim % ) -
Ekipmanlarini y
Kapsar Sl | ‘V

6000000441 | 6064100002
3021000042 | 1021000070 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900649 | 1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | (Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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PoWer MIG GPS WB 500 L

e MIG-MAG / MMA (Elektrot Kaynagi) / TIG-Lift (Argon) kaynagi uygulama kolayhgi.

® %25 CO2 karisim gazinda dahi sigramasiz kaynak yapma ve gaz maliyet avantaji.

e Alasimsiz-alagiml ¢elik / paslanmaz / aliminyum / bakir-brazing / nikel vs gibi
malzemelerin kaynagi icin standart programlar.

e Makinede standart Egsiz ayarlanabilir 0.1-32 Hz Double Pulse frekansi ile mikemmel
aliminyum/ paslanmaz/ ¢elik alasimlarini kaynatma kolayligr.

¢ 100 Adet Parametreleri hafizaya alma 6zelligi.

* On gaz - Son gaz - Baslangic Amperi - Cikis Akim Sresi - inis Akim Siiresi - Krater
Doldurma Ark Punta Siresi vs. parametrelerini kolaylikla ayarlama imkani.

¢ “Constant Penatration” fonksiyonu ile kaynakgi tarafindan yapilan tor¢ hareketlerinde
degisen tel uzunluguna (dirence) ragmen sigramasiz stabil kaynak kalitesi.

e Yeni gelistirilen tinel koruma ve ylklenen akima gére ¢alisan akilli fan sistemi ile
toza ve ylksek 1sinmaya karsi elektronik komponentler korunarak makinenin uzun
Omurld kullanimi.

e Makine 6n paneli Gzerinden USB kullanimi ile verileri dizenleme/kopyalama/aktarma.

e 3 adet dogrultucu,4 adet slriici makara sistemi ile kusursuz tel sirme Ustinligu

¢ 1/0 arayUz karti makine icerisine standart olarak yerlestiriimis olup, PLC, Robot
otomasyon sistemlerine baglanti kolayhgi.

e Ozel kumandal ylksek maliyetli torclara gerek kalmadan, standart bir tor¢ kullanarak
makineden akimi kumanda etme kolayhgi.

* istege bagli olarak kaynak verilerinin Android 6zellikli telefon, tablet veya PC
monitérden izlenmesi, grafiksel kaynakg! testi, tel tiketim miktari, calisma zamani
WPS calismalarini kayit altina alma ve kagida dékimu gibi teknolojik Gstinlk.

e Gedik Kaynak olarak 3 yil garanti glivencesi.

~— I T Y il ER 9 P PE D

PoWer MIG GPS WB 500 L

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 =15 V

Kurulu Gig kVA 25

Gecikmeli Sigorta A 32

Bosta Calisma Gerilimi \ 80

Cikis Akim Araligi A 30-550

Cikis Gerilim Arahgi Vv 12-39

Devrede Kalma Orani (40°C) %60 %100 500A/410A

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/ S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 395/710/762

Agirhk kg 83

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7403A-D

Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Gaplari @ mm 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.

Boyutlar (D*G*Y) mm 710/ 240/ 395

Agirhk kg 17

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Sinari W

u Siparig

Kodu Makine . “’-‘ TR
ve Tim \ ) e

Ekipmanlarini g -
Kapsar v

3021000050 | 1021000028 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900683

www.gedikkaynak.com.tr

6000000441 | 6064100002

1051300003 | 1045000000 | 2020900878 | 2020900174 | (Opsiyonel) | (Opsiyonel)
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< GeKaMac PoWer MIG GPS 500

e Celik, aliminyum, bakir gibi malzemelere uygun programlarla
sicramasiz kaliteli kaynak yapar.

e Serbest tel boyunun degismesi durumlarinda, “sabit nifuziyet
fonksiyonu” Ustinligi mevcuttur.

e Yiksek darbe frekansi (0,5- 32 Hz) ile 1s1 girdisini kontroli
(opsiyonel) yapilabilir.

e DC standart - DC Sinerji - DC Pulse - DC Wave Pulse
(opsiyonel) 6zelligine sahiptir.

e Kaynak esnasinda akimi torgtan azaltma, arttirma fonksiyonu
mevcuttur.

e Hava sogutmali - su sogutmal kullanim istegi.

» On gaz siiresi, baglangi¢c akimi, cikis akim siiresi gibi &nemli
parametrelerini segme kolayhgi saglar.

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi mevcuttur (3 adet dogrultucu,
4 adet suricu makaralari)

e Dijital Turba Start 6zelligi sayesinde, anlik ark baglatma
Ozelligi vardir.

e Otomasyon ve robot uygulamalarinda mikemmel performans
ortaya koyar.

* 100 adet farkh programi hafizaya alma 6zelligine sahiptir.

al B e B e e
i I B +- syn Bl A/V

PoWer MIG GPS 500

Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 400 =15 V

Kurulu Gig kVA 17.8 (DC Pulse) 23.8 (DC)

Gecikmeli Sigorta A 63

Bosta Calisma Gerilimi \ 86

Cikis Akim Araligi A 30-500

Cikis Gerilim Aralig \'% 12-36 (DC pulse), 12-45 (DC)

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 387 /500

Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 653 /300 / 595

Agirlik kg 55

TEL BESLEME UNITESI

Tel Besleme Uniteleri Tel CM-7401 CMA-7401
Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel Aliminyum
Kullanilabilir Tel Gaplari @ mm 0.8/0.9/1.0/1.2 1.0/1.2/1.6
Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max.

Boyutlar (D*G*Y) mm 732 /243 /402

Agirhk kg 16

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine = X
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar ——

3021000049 | 1021000027 | 1024400000 | 1051900031 | 2020900683

s GeKaMac | 50

6000000441 | 6064100002
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s GeKaMac

GKM 240

¢ Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli
gaz sogutmali MIG-MAG kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmay! saglayan 10 kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

¢ 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiksek verimli
enduktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontroliniin yani sira punta, aralk ve bekleme
suresi de ayarlanabilir.

e 4.0 mm kalinhga kadar olan ince metallerle yapilan
imalatlara uygundur.

e 2 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel
besleme olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

3~ DC

GKM 240

Sebeke Gerilimi

Kurulu Gag

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

%100 %60 %35

IP

mm

kg

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig
Kodu Makine
ve TUm
Ekipmanlarini
Kapsar

3000900002

3020900001

www.gedikkaynak.com.tr

1051900010 (3mt)

Yt

6051900022 (4mt)

(Opsiyonel)

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
8

32

13-32

30-240

140 /180 /240

EN 60974-1 / EN 60974-10
23

H

800/420/670

82

\ 4 h&
— secim —

Litfen
1051300003  Y2P" 1051300015

2020900697 Argon co, 1051300016
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s GeKaMac

GKM 250

e Tel stirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli
gaz sogutmali MIG-MAG kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 10 kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

e 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiksek verimli
enduktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontrolinin yani sira punta, aralik ve bekleme
suresi de ayarlanabilir.

e 4.0 mm kalinhga kadar olan metallerle yapilan
imalatlara uygundur.

e 2 makaral tel siirme makaralari sayesinde, kusursuz tel
besleme olanagi saglar.

¢ 1-23 mt/dk araliginda tel siirme hizi ayarina sahiptir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

3~ DC

GKM 250

Sebeke Gerilimi Vv
Kurulu Gag kVA
Gecikmeli Sigorta A
Bosta Calisma Gerilimi V
Cikis Akim Araligi A

Devrede Kalma Orani (40°C)

Standartlar

%100 %60 %40

Tel Capi mm
Koruma sinifi IP
izolasyon Sinifi

Boyutlar (D*G*Y) mm
Agirhk kg

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

6051900022 (4mt)
(Opsiyonel)

Bu Siparig
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3000900003 3020900002 1051900010 (3mt)

s GeKaMac | 52

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
8.1

32

13-32

30-250

140 /180 /250

EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
0.8/1.0

23

H

930 /480 /900

75

Litfen
secim
yapin

L

1051300003
Argon

1051300015
Co,

2020900697 1051300016

www.gedikkaynak.com.tr



s GeKaMac

GKM 350-G

= I S

GKM 350-G

Sebeke Gerilimi
Kurulu Gag

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Tel Capi

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirhk

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparig

e Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz
sogutmali MIG-MAG kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 12 kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

e 2 adet sase kablo baglanti soketi araciliiyla, yiksek verimli
endiktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontroliiniin yani sira punta, aralik ve bekleme
suresi de ayarlanabilir.

¢ 8.0 mm kalinhga kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

e 2 makaral tel siirme makaralar sayesinde, kusursuz tel
besleme olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk arahiginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Asiri isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma
kosullarina uygundur.

e Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

¢ Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

%100 %60 %40

mm

mm

kg

Kodu Makine -
ve TUm

Ekipmanlarini
Kapsar

3000900005 3020900003

www.gedikkaynak.com.tr

1051900011 (3mt)

3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
15.6

32

18-47

30-350

230/300/ 350

EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
08-1.0-1.2

23

H

930 /480 /900

125

secim — 4

Litfen
1051300003 Y?P'" 1051300015

6011100078 Argon co, 1051300016
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< GeKaMac GKM 350-2G

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile galisma ortamina rahat erigim
saglayan, gaz sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmay! saglayan 12 kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

e 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yuksek verimli
enduktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontrolinlin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de
ayarlanabilir.

e 8.0 mm kalinhga kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

e 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme
olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Asiriisinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma
kosularina uygundur.

e Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

3~ DC

GKM 350-2G

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Glg kVA 16

Gecikmeli Sigorta A 32

Bosta Calisma Gerilimi \Y 13-45

Cikis Akim Araligi A 30-350

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 210/270 /350
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirlik kg 125

TEL BESLEME UNITESI

Kullanilabilir Tel Gaplari @ mm 08-1.0-1.2

Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel

Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max

Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230

Agirhk kg 15

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine - -
ve Tim -
Ekipmanlarini /
Kapsar P
) 2020900244/5mt
‘ SZG'I': \ 2020900254/10mt
sosto000t1 | e 1051300003 Y*""" 1051300015 P
3000900004 3020900005 (Opsiyonel) 6011100078 Argon co, 1051300016 (Opsiyonel)

s GeKaMac | 54
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s GeKaMac

GKM 420-G

e Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli gaz
sogutmali MIG-MAG kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

e 2 adet sase kablo baglanti soketi araciliiyla, yiksek verimli
endiktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontroliiniin yani sira punta, aralik ve bekleme
suresi de ayarlanabilir.

¢ 15.0 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan
imalatlara uygundur.

e 2 makaral tel siirme makaralari sayesinde (0.8, 1.0, 2.2),
kusursuz tel besleme olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk arahiginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

¢ Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi
hizmet ve servis imkanina sahiptir.

v— I 3™ G259 DC

GKM 420-G
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gag kVA 17.5
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi \ 13-43
Cikis Akim Araligi A 30-420
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %45 280/360 /420
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10/ S
Tel Capi mm 08-1.0-1.2
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirhk kg 140
STANDART VE OPSiYONEL EKIiPMANLAR
Kodu Miakine : e
ve Tim T
EkipK[:ggﬁnm \ Liitfen | 4
6°5(‘49n2?°28 10513W yabin Eooms
3000900008 3020900020 1051900011 (3mt) (Opsiyonel) 6011100078 Argon co, 1051300016
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s GeKaMac GKM 420-W

e Tel sirme Unitesi makine icerisinde bulunan, kompakt tipli su
sogutmali MIG-MAG kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 18 kademeli salter, kaynak gerilimini
kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

e 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yuksek verimli
enduktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontrolinlin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de
ayarlanabilir.

¢ 15.0 mm kalinhiga kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

¢ 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde kusursuz tel besleme
olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

= 3~
iewsc D

GKM 420-G
Sebeke Gerilimi \Y 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gug kVA 17.6
Gecikmeli Sigorta A 42
Bosta Calisma Gerilimi \Y 13-43
Cikis Akim Araligi A 30-420
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %45 280 /360 /420
Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Tel Capi mm 08-1.0-12
Koruma sinifi IP 23
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirhk kg 165
STANDART VE OPSiYONEL EKiIPMANLAR
Bu Siparig : AT
Kodu Makine Gl
ve Tim 2 = B !
Ekipmanlarini :
Kapsar \ \ i ’
secim —
6051900040 1051300003 Y2P'"" 1051300015
3000900009 3020900019 105(13958012 © (4mt) 6011100078 Argon co, 1051300016
psiyonel)
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s GeKaMac GKM 420-2G

¢ Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile galisma ortamina rahat erisim
saglayan, gaz sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 4x7 kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

¢ 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiuksek verimli
endiktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme suresi de
ayarlanabilir.

¢ 15 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

e 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme
olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk arahiginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

¢ Asirn isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma
kosularina uygundur.

e Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e Hassas ayar yapilmasi saglayan 18 kademeli salteri ile kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden atar.

e 2 yil garantilidir.

555 DC

o .
MIG/MAG

GKM 350-2G

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 17.5

Gecikmeli Sigorta A 42

Bosta Calisma Gerilimi V 13-43

Cikis Akim Araligi A 30-420

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %45 280 /360 /420
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirlik kg 140

TEL BESLEME UNITESI

Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/1.0/1.2

Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel

Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max

Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230

Agirhk kg 15

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis

Kodu Makine 3 .
ve Tim .
Ekipmanlarini
Kapsar . . "
i 2020900244/5mt
‘ Yapin \ 2020900254/10mt
1051900011 6051900028 1051300003 1051300015 (Opsiyonel)
3000900006 3020900021 (4mt) 6011100078 Argon co, 1051300016 | 2020900275/15mt
(3mt) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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< GeKaMac GKM420-2W

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile galisma ortamina rahat erisim
saglayan, su sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 4x7 kademeli salter, kaynak gerilimini
kaynak makinesi Gzerinden ayarlar.

e 2 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiuksek verimli
enduktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontroliniin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de
ayarlanabilir.

¢ 15.0 mm kalinhda kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

¢ 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme
olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk arahiginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Asirniisinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma
kosularina uygundur.

e Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

¢ Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

3~ DC

GKM420-2wW

Sebeke Gerilimi V 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 17.6

Gecikmeli Sigorta A 42

Bosta Calisma Gerilimi V 13-43

Cikis Akim Araligi A 30-420

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %45 280 /360 /420
Standartlar EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 1075 /500 / 800
Agirlik kg 162

TEL BESLEME UNITESI

Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/1.0/1.2

Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel

Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max

Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230

Agirhk kg 15

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine

ve Tum - -
Ekipmanlarini
Kapsar g

2020900244/5mt

| segim \ 2020900254/10mt
1051900012 | ©05]900040 1051300003 Y2P"™ 1051300015 (Opsiyonel)

3000900007 | 3020900035 (4mt) 6011100078 Argon co, 1051300016 | 2020900275/15mt
(3mt) (Opsiyonel) (Opsiyonel)

s GeKaMac | 58

www.gedikkaynak.com.tr



s GeKaMac GKM 500-2G

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim
saglayan, gaz sogutmali MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi tzerinden ayarlar.

¢ 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiuksek verimli
endiktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontroliinin yani sira punta, aralik ve bekleme
suresi de ayarlanabilir.

¢ 40.0 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

e 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme
olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk araliginda tel slirme hizi ayarina sahiptir.

e Asiri 1Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma
kosularina uygundur.

e Dijital akim ve gerilim gostergelidir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

v— I 3™ G259 DC

s GeKaMac

GKM 500-2G

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 27.5

Gecikmeli Sigorta A 63

Bosta Calisma Gerilimi V 16-57

Cikis Akim Araligi A 40-500

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 400 /500

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 1100/510/ 1440
Agirlik kg 211

TEL BESLEME UNITESI

Kullanilabilir Tel Caplar 2 DR

Tipleri Masif Tel / Ozl Tel

Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max

Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230

Agirlik kg 15

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis

Kodu Makine = -

ve Tum _
Ekipmanlarini

Kapsar . .

| se¢im ——— 2030900354/ 10mt
6051900028 1051300003 Y2P"™ 1051300015 (Opsiyonel)

3000900010 | 3020900123 | 1051900011 (4mt) 2020900660 Argon co, 1051300016 | 2020900275/15mt

(3mt) (Opsiyonel) (Opsiyonel)
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s GeKaMac

GKM 500-2W

G GeKaMac

= I 3

GKM420-2W

Sebeke Gerilimi

Kurulu Glg

Gecikmeli Sigorta
Bosta Calisma Gerilimi
Cikis Akim Araligi
Devrede Kalma Orani (40°C)
Standartlar

Koruma sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

TEL BESLEME UNITESI
Kullanilabilir Tel Gaplari
Tipleri

Tel Besleme Hizi
Boyutlar (D*G*Y)

Agirhk

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini

3000900011 3020900063

s GeKaMac | 60

1051900012
(3mt)

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile galisma ortamina rahat erigim
saglayan, su sogutmah MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi Uzerinden ayarlar.

e 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yuksek verimli
enduktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontrolinlin yani sira punta, aralik ve bekleme siresi de
ayarlanabilir.

¢ 40.0 mm kalinhga kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

e 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme
olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk araliginda tel sirme hizi ayarina sahiptir.

e Asiriisinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma
kosularina uygundur.

e Dijital akim ve gerilim gdstergelidir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

v 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
kVA 27.5
A 63
Y, 16-57
A 40-500
%100 %60 400 / 500
IP EN 60974-1/ EN 60974-5 / EN 60974-10/S
23
mm H
kg 1100 /510 / 1440
211
@ mm 0.8/1.0/1.2/1.6
Masif Tel / Ozlii Tel
mt/dk 22 max
mm 630 /460 / 230
kg 15

6051900040
(4mt)
(Opsiyonel)

©

2020900244/5mt

]

‘ i‘;‘{;'.T \ 2020900254/10mt
1051300003 1051300015 202@%%%‘;’;{)5 ¢
A m
2020900660 rgon co, 1051300016 (Opsiyonel)
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< GeKaMac GKM 600-2W

e Ayrilabilir tel sirme Unitesi ile calisma ortamina rahat erisim
saglayan, su sogutmal MIG-MAG gazalti kaynak makinesidir.

e Hassas ayar yapmayi saglayan 36 (4x9) kademeli salter, kaynak
gerilimini kaynak makinesi tzerinden ayarlar.

o ¢ 4 adet sase kablo baglanti soketi araciligiyla, yiuksek verimli

' endiktans ayari saglar.

e 2T/4T Tetik kontroliinin yani sira punta, aralik ve bekleme
suresi de ayarlanabilir.

¢ 50.0 mm kalinliga kadar olan metallerle yapilan imalatlara
uygundur.

e 4 makaral tel sirme makaralari sayesinde, kusursuz tel besleme
olanagi saglar.

e 1-22 mt/dk araliginda tel slirme hizi ayarina sahiptir.

e Asiri 1Isinmaya karsi termik koruma salteri ile yogun calisma
kosularina uygundur.

e Dijital akim ve gerilim gostergelidir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

(E25) g DC

Q GeKaMag '

.
-
.
-
.
.
-
.
-
.
-
.
.
.

= I S

GKM 500-2G

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 V
Kurulu Gig kVA 33.6

Gecikmeli Sigorta A 63

Bosta Calisma Gerilimi V 18-60

Cikis Akim Araligi A 40-600

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %45 410 /520 /600
Standartlar IP EN 60974-1/ EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi 23

izolasyon Sinifi mm H

Boyutlar (D*G*Y) kg 1100 /510 /1440
Agirlik 265

TEL BESLEME UNITESI

Kullanilabilir Tel Caplari @ mm 0.8/1.0/1.2/1.6

Tipleri Masif Tel / Ozlii Tel

Tel Besleme Hizi mt/dk 22 max

Boyutlar (D*G*Y) mm 630 /460 /230

Agirhk kg 15

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini

]

2020900258/5 mt

secim

\ \

jostsonorz | OU51200040 1051300003 ¥%P'" 1051300015 i‘:i(ﬁ%%zgg%i m:
m

3000900013 | 3020900077 (3m1) (Opsiyonel) 2020900660 Argon co, 1051300016 | =% 5 0civonel)
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PLAZMA |
KESME MAKINELERI

PoWer CUT 45 63
PoWer CUT 75 64
PoWer CUT 105 65
PoWer CUT 155 66
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s GeKaMac

PoWer CUT 45

PLASMA

PoWer CUT 45

Sebeke Gerilimi
Kurulu Glg
Gecikmeli Sigorta
Cikis Akim Aralig
Kesim Kapasitesi
Devrede Kalma Orani (40° C)
Standartlar
Koruma Sinifi
izolasyon Sinifi
Boyutlar (D*G*Y)
Agirlik

e PFC teknolojisi sayesinde eneriji tiketimini azaltarak, sebekeden
cekilen enerjinin kaliteli ve verimli bir sekilde kullaniimasina olanak
saglar.

e Hafif kullanish tek fazli plazma kesme makinesidir.

¢ Yiksek frekans 6zelligi (HF) sayesinde malzemeye dokunmadan kesim
yapabilme olanagi.

* Mikemmel kesim kalitesi.

* Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme
kesme yetenegine sahip.

e DusUk 1s1 girdisi saglayarak carpilma riskini ve ¢arpilmalari en aza
indirir.

¢ HF sayesinde kesim baglangi¢ hatasini engeller.

e Yenilikci ve kolay kullanimli tasarima sahip.

e Uzun 6mdarl0 sarf malzeme sarfiyati saglar.

e intiyac duyulmadiginda sogutma fanini devre digi birakarak enerji
tasarrufu saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustin
kararhlik.

e Yenilik¢i ‘TUnel fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve
toza karsi elektronik parcalari en zorlu ¢alisma ortamlari kullaniminda
yuksek performans.

¢ Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin uygun fonksiyonun segimi.

e Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regulatér grubu.

Vv 1 Faz 50/60 Hz, 230 V, + 10
kVA 5.4
A 16
A 20-40
mm Maksimum kesim: 15 / Capaksiz kesim: 10
%100 %60 %40 20/30/40
EN 60974-1 /IEC 60974-7 / EN 60974-10/S
IP 23S
H
mm 490/185/390
kg 16

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

3021000126

1021000086

www.gedikkaynak.com.tr

1051900059

&

2020900841 Not: Paslanmaz ve aliminyumlarda kesme kalinhigi % 20 diiger.
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s GeKaMac PoWer CUT 75

e Mikemmel kesim kalitesi saglar.

¢ Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme
kesme yetenegine sahiptir.

e DusUk 1s1 girdisi saglayarak carpilma riskini ve ¢arpilmalar
en aza indirir.

¢ HF sayesinde kesim baglangi¢ hatasini engeller.

e Yenilikci ve kolay kullanimli tasarima sahip.

e Uzun 6mdarld sarf malzeme sarfiyati saglar.
ihtiya¢ duyulmadiginda sogutma fanini devre disi birakarak enerji
tasarrufu saglar.

* +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde
astan kararlilik.

e Yenilik¢i ‘“Tunel fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma
sinifi ve toza kars! elektronik parcalari en zorlu calisma ortamlari
kullaniminda yiksek performans.

¢ Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin uygun fonksiyonun
secimi.

e Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regulatér grubu.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve
servis imkanina sahiptir.

¢ 2 yil garantilidir.

O

e
PoWer CUT 75
Sebeke Gerilimi V 3 Faz 50/60 Hz, 400 V, £ 10
Kurulu Glg kVA 11
Gecikmeli Sigorta A 16
Cikis Akim Arahig A 20-70
Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim: 25 / Capaksiz kesim: 20
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 55/65/70
Standartlar EN 60974-1/IEC 60974-3 / EN 60974-7 / EN 60974-10/S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 595 /185 /390
Agirlik kg 23

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

&

3021000138 1021000105 1051900025 2020900841 Not: Paslanmaz ve aliiminyumlarda kesme kalinhidi % 20 dliger.
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s GeKaMac PoWer CUT 105

« inverter teknolojisine sahip, taginabilir bir havali plazma kesme
makinesidir.

e Mikemmel kesim kalitesi saglar.

® Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme
kesme yetenegine sahiptir.

e Duslk 1s1 girdisi saglayarak, carpilma riskini ve ¢arpiimalari en aza
indirir.

¢ Yenilik¢i ve kolay kullanimli tasarima sahiptir.

e Uzun 6muirlt sarf malzeme sarfiyati, saglar.

« intiya¢ duyulmadiginda, sogutma fanini devre disi birakarak enerji
tasarrufu saglar.

¢ +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustin
kararllik sergiler.

e Yenilik¢i ‘Tunel Fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve
toza karsi elektronik parcalari en zorlu calisma ortamlari kullaniminda
yuksek performans gézlemlenir.

¢ Delikli ve 1zgara tipi malzemelerin kesimi icin, uygun fonksiyonun segimi
mevcuttur.

e Kirli havanin atiimasini saglayan filtreli regUlatér grubuna sahiptir.

e Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis
imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

=

POASHA
PoWer CUT 105
Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz 50/60 Hz, 400 V, + 10
Kurulu Gig kVA 15
Gecikmeli Sigorta A 16
Cikis Akim Aralig A 20-100
Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim: 35 / Capaksiz kesim: 25
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %40 70/90/100
Standartlar EN 60974-1/IEC 60974-3 / EN 60974-7 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 610 /220 /425
Agirlik kg 32

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine

ve Tum
Ekipmanlarini L
Kapsar '
#

3021000057 1021000035 1052000009 2020900649 Not: Paslanmaz ve aliminyumlarda kesme kalinhigi % 20 diiger.
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s GeKaMac PoWer CUT 155

* inverter teknolojisine sahip, taginabilir bir havali plazma kesme makinesidir.

e Mikemmel kesim kalitesi saglar.

¢ Alasimsiz celik, paslanmaz celik, aliminyum ve benzeri malzeme kesme
yetenegine sahiptir.

e DusUk 1si girdisi saglayarak, ¢arpilma riskini ve carpilmalari en aza indirir.

* 50 mm ye kadar kesim yapabilme kapasitesine sahiptir.

¢ HF sayesinde, kesim baglangi¢ hatasini engeller.

¢ Yenilik¢i ve kolay kullanimli tasarima sahiptir.

e Uzun 6murla sarf malzeme sarfiyati, saglar.

¢ ihtiya¢ duyulmadiginda, sogutma fanini devre disi birakarak enerji tasarrufu
saglar.

* +% 10 sebeke dalgalanmalarinda bile kesme parametrelerinde Ustiin kararlilik
sergiler.

e Yenilik¢i ‘Ttnel Fan’ sogutma sistemi sayesinde, IP23 koruma sinifi ve toza
karsi elektronik parcalari en zorlu ¢alisma ortamlari kullaniminda yiksek
performans gézlemlenir.

e Delikli ve i1zgara tipi malzemelerin kesimi i¢in, uygun fonksiyonun segimi
mevcuttur.

e Kirli havanin atilmasini saglayan filtreli regllatér grubuna sahiptir.

e Otomasyon ve robotlu uygulamalarda secime bagli bicimde, ara yiz
programi ile kullanim kolayligi saglar.

¢ Gedik Kaynak tarafindan sunulan, yaygin satis sonrasi hizmet ve servis
imkanina sahiptir.

e 2 yil garantilidir.

O

PoAGHA
PoWer CUT 155
Sebeke Gerilimi V 3 Faz 50/60 Hz, 400 V, £ 10
Kurulu Glg kVA 27,5
Gecikmeli Sigorta A 30
Cikis Akim Araligi A 25-150
Kesim Kapasitesi mm Maksimum kesim: 50 / Capaksiz kesim: 40
Devrede Kalma Orani (40°C) %100 %60 %30 100/120/150
Standartlar EN 60974-1/IEC 60974-3 / EN 60974-7 / EN 60974-10/ S
Koruma Sinifi IP 23S
izolasyon Sinifi H
Boyutlar (D*G*Y) mm 730/290/515
Agirhk kg 49

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis
Kodu Makine
ve Tum
Ekipmanlarini
Kapsar

&

3021000106 1021000036 1051900028 2020900649 Not: Paslanmaz ve aliiminyumlarda kesme kalinhidi % 20 dliger.
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s GeKaMac PoWer SAW 1000

* Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun tasarlanmis
tozalti kaynak makinesidir.
e Hassas ayar kontroll ile ¢ok iyi kaynak performansi.
® %100 devrede kalma orani ile uzun ¢alisma kosullarina uygun.
e Dijital akim ve gerilim gdstergesi.
* +% 10 gerilim dalgarinda ve yiksek sicaklikta sabit kaynak akimi.
® Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is parcalari i¢in uygundur.
e Sistem icerisine gdmulu 10 set kaynet parametre mevcudiyeti.
¢ Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.
e Traktdr ve kaynakginin iletisimini saglayan sistem 3 ve 4 tekerlekli
traktor Unitesi (opsiyonel)
e Otomatik toz kaplama Unitesi.
e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.
e Akilli fan 6zelligi calisma émrinl uzatma.
e Hata kodu gdsterimi.
¢ Elektro slag kaynak imkani.
e Modu: Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, MIG kaynak modu (CV)
¢ Ekstra Fonksiyonlar :
- Hot Start
- Arc Force
- Tel capi secimi (1,6-6)
- CC/CV secimi
- Endlktans ayari

[ 3~ CC LIFT DC 8 Eoes
ful [

PoWer SAW 1000

Sebeke Gerilimi V 3 Faz 50/60 Hz, 380 V, + 20
Kurulu Glg kVA 54.6

Gecikmeli Sigorta A 83

Bosta Calisma Gerilimi V 84

Cikis Akim Araligi A 60-100

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 1000

Standartlar EN ISO 60974-1 / EN ISO 60974-10
Koruma sinifi IP 23

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 767 /352 /757

Agirhk kg 95

STANDART VE OPSIYONEL EKiPMANLAR

Bu Siparis ]

Kodu Makine

ve Tum
Ekipmanlarini

Kapsar

[
105180000 1000900188
1020900005 6051900107
3021000099 1021000063 1020900004 (Opsiyonel) 2020900686 (Opsiyonel) 2020900879 15 mt 10 mt
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* Ozellikle agir calisma sartlarinda kullanima uygun tasarlanmis tozalti
kaynak makinesidir.
e Hassas ayar kontroli ile ¢ok iyi kaynak performansi.
® % 100 devrede kalma orani ile uzun g¢alisma kosullarina uygun.
e Dijital akim ve gerilim gdstergesi.
® +% 10 gerilim dalgarinda ve yuksek sicaklikta sabit kaynak akimi.
e Cok uzun kaynak dikisleri ve ¢ok kalin is pargalari igin uygundur.
e Sistem igerisine gémuli 10 set kaynet parametre mevcudiyeti.
e Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmeme.
e Traktdr ve kaynakginin iletigsimini saglayan sistem 3 ve 4 tekerlekli
traktdr Unitesi (opsiyonel)
e Otomatik toz kaplama Unitesi.
e Slaytlar, yatay ve dikey hareket kabiliyetine sahiptir.
e Akilli fan 6zelligi calisma émrind uzatma.
¢ Hata kodu gosterimi.
e Elektro slag kaynak imkani.
e Modu:
Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, MIG kaynak modu (CV)
e Ekstra Fonksiyonlar :
- Hat Start
- Arc Force
- Tel ¢capi secimi (1,6-6)

< .I - CC/CV secimi
yoet® - Enduiktans ayari
?: I;LE ; 3~ CC L'Er: pc B 'FI"
v Il oam N>l cvi! A/vil +- .

PoWer Saw 1250

Sebeke Gerilimi Vv 3 Faz, 50/60 Hz, 380 = 15 V
Kurulu Gug kVA 75

Gecikmeli Sigorta A 115

Bosta Calisma Gerilimi \Y 92

Cikis Akim Arahgi A 60-1250

Devrede Kalma Orani (40°C) %100 1250

Standartlar EN 60974-1 / EN 60974-5/ EN 60974-10/S
Koruma sinifi IP 23S

izolasyon Sinifi H

Boyutlar (D*G*Y) mm 788 /366 /815

Agirlik kg 105

STANDART VE OPSIYONEL EKIiPMANLAR

Bu Siparis £

Kodu Makine
ve Tim
Ekipmanlarini
Kapsar

1020900005 6051900107 105180000 1000900188
3021000100 1021000064 1020900004 (Opsiyonel) 2020900686 (Opsiyonel) 2020900879 15 mt 10 mt
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Aksesuar

GeKa MMA Kaynak Aksesuarlari

www.gedikkaynak.com.tr

Uriin Tanimi Uriin Kodu
200A Kaynak Pensesi 1000900547
500A Kaynak Pensesi 1000900059
Uriin Tanimi Uriin Kodu
400A Topraklama Pensesi 1000900060
Oriin Tanimi Uriin Kodu
10-25 mm? Disi Jak Takimi 1000900548
50-70 mm? Disi Jak Takimi 1000900516
70-95 mm? Disi Jak Takimi 1000900338
Uriin Tamimi Uriin Kodu
10-25 mm? Erkek Jak Takimi 6051300149
50-70 mm? Erkek Jak Takimi 6051300133
50-70 mm? Erkek Jak Lastigi 6051300151
GeKa 70-95MM? ERKEK JAK/SOKET TAKIMI 6051300147
(AVRUPA TIP 13MM)

GeKa 70-'95MM2 ERKEK JAK/SOKET TAKIMI 6051300153
(YERLI TiP 15MM)

Uriin Tanimi Uriin Kodu
GGS WP 26 V 6051900088

Musluklu TIG Torcu 4 mt

73| & GeKaMac
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Aksesuar

TIG Torclari

Uriin Tanimi Uriin Kodu  Boyu Cooling Type
GeKa WP17 6051900071 4 mt Havali
GeKa WP17 6051900073 8 mt Havali
GeKa WP 26 6051900083 4 mt Havali
GeKa WP 26 6051900084 8 mt Havali
GeKa WP18 6051900076 4 mt Sulu
GeKa WP18 6051900077 8 mt Sulu
Boyunliar L o
No. Urin Tanimi Urin Kodu
. 1 WP 18 TIG Boynu (Sulu) 6052000565
- ' 2 WP 26 TIG Boynu (Havali) 6052000570
_ N 3 WP 18F Flexible TIG Boynu (Sulu) 6052000566
) | 4 WP 18V Musluklu TIG Boynu (Sulu) 6052000567
E_ ! f 5 WP 26F Flexible TIG Boynu (Havall) 6052000571
1 2 3 4 5 6 WP 26V Musluklu TIG Boynu (Havall) 6052000572
Elektrot Sikistirici o o
No. Uriin Tanimi Uriin Kodu
1 GeKa Elektrot Sikici Uzun 57Y02 6052000184
2 GeKa Elektrot Sikici Orta 57Y03 6052000575
3 GeKa Elektrot Sikici Kisa 57Y04 6052000183
w n T
1 2 3
Seramik Nozullar ) )
Uriin Tanimi Uriin Kodu
GeKa Seramik Nozul No:4 10N50 6052000255
GeKa Seramik Nozul No:5 10N49 1052000006
GeKa Seramik Nozul No:6 10N48 1052000007
GeKa Seramik Nozul No:7 10N47 6052000258
GeKa Seramik Nozul No:8 10N46 6052000259
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Aksesuar

Pens ve Pens Yuvalari

i Uriin Tanimi Uriin Kodu Uriin Tanimi Uriin Kodu
Pens (17/18/26) 1.6mm 10N23 6052000169 Pens Tutucu (17/18/26) 1.6mm 10N31 6052000176
';;, Pens (17/18/26) 2.0mm 10N23M 6052000171 Pens Tutucu (17/18/26) 2.0mm 10N24M 6052000178
Pens (17/18/26) 2.4mm 10N24 1052000002 Pens Tutucu (17/18/26) 2.4mm 10N32 1052000004
“ Pens (17/18/26) 3.2mm 10N25 6052000174 Pens Tutucu (17/18/26) 3.2mm 10N28 6052000181
Ayak Pedall Uriin Tanimi Uriin Kodu
PSR 7 Ayak Pedali 6051300053
Analog Uzaktan Kumanda ;.. .o Griin Kodu
DC6 Uzaktan Kumanda 5 mt 6051300012
z Basinc Regulatoru ) )
Ga as 9 eg ato Uriin Tanimi Uriin Kodu
GeKa Argon Gaz Basing Regulatoru 1051300003
GeKa Karbon Gaz Basin¢ Regulatéri 1051300015
Isitici ) .
siic Uriin Tanimi Uriin Kodu
GeKa COz2 Karbon Isitici 1051300016

www.gedikkaynak.com.tr
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Aksesuar

s GeKaMac

MIG-MAG Kaynak Torclari

| Uriin Tanimi Uriin Kodu Boyu Cooling Type
k k GeKaMac 700-T 6051900062 3 mt Sulu
GeKaMac 700-T 6051900063 4 mt Sulu
GeKaMac 650-T 6051900053 3 mt Sulu
GeKaMac 650-T 6051900190 4 mt Sulu

700 -T 650-T 380-A GeKaMac 650-T 6051900054 5 mt Sulu
GeKaMac 380A 6051900191 3 mt Havali
s = ' GeKaMac 380A 1051900047 4 mt Havali
GSS 400 A 1051900031 3 mt Sulu
GSS 350 A 6051900132 3 mt Sulu
GSS 250 A 6051900163 3 mt Havali
GSS 500 A 1051900012 3 mt Sulu
GSS 400 A GSS 350 A GGS 250 A GSS 500 A 6051900040 4 mt Sulu
Vi GGS 360 A 1051900011 3 mt Havali
v GGS 360 A 6051900028 4 mt Havali
GGS 250 A 1051900010 3 mt Havali
GGS 250 A 6051900022 4 mt Havali
GGS 150 A 1051900009 3 mt Havali
GGS 150 A 6051900019 4 mt Havali
GGS500 A GGS360A GGS250A GGS150A
No. Uriin Tanimi Uriin Kodu
1 GeKa 15 Tor¢ Boynu 6052000212
2 GeKa 25 Tor¢ Boynu 6052000227
3 GeKa 36 Tor¢ Boynu 6052000231
4 GeKa 501 Tor¢ Boynu 6052000235
No. Uriin Tanimi Uriin Kodu
1 GSS 400 Konik Nozul 6052000368
2 GSS 350 Konik Nozul 6052000368
3 GGS 280 Konik Nozul 6052000367
4 GSS 501 Konik Nozul 6052000113
5 GGS 36 Konik Nozul 6052000104
6 GGS 25 Konik Nozul 6052000222
1-2 3 7 GGS 15 Konik Nozul 6052000210
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Kontak Ucu
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Aksesuar

No. Uriin Tanimi Uriin Kodu

1 M6 0.8 mm Kontak Meme 6052000532
1 M6 1.0 mm Kontak Meme 6052000533
1 M6 1.2 mm Kontak Meme 6052000534
2 M6 0.8 mm Kontak Meme E-Cu L=25 6052000140
3 M6 0.8 mm Kontak Meme E-Cu 6052000150
3 M6 1.0 mm Kontak Meme E-Cu 6052000151
3 M6 1.2 mm Kontak Meme E-Cu 6052000152
3 M6 0.8 mm Kontak Meme (CuCrZr) 6052000155
3 M6 1.0 mm Kontak Meme (CuCrZr) 6052000156
3 M6 1.2 mm Kontak Meme (CuCrZr) 6052000157
3 M6 1.0 mm Kontak Meme (ALU) 6052000153
3 M6 1.2 mm Kontak Meme (ALU) 6052000154
4 M8 0.8 mm Kontak Meme E-Cu 6052000158
4 M8 1.0 mm Kontak Meme E-Cu 6052000159
4 M8 1.2 mm Kontak Meme E-Cu 6052000160
4 M8 0.8 mm Kontak Meme (CuCrZr) 6052000165
4 M8 1.0 mm Kontak Meme (CuCrZr) 6052000166
4 M8 1.2 mm Kontak Meme (CuCrZr) 6052000167
4 M8 1.0 mm Kontak Meme (ALU) 6052000163
4 M8 1.2 mm Kontak Meme (ALU) 6052000164
4 M8 1.6 mm Kontak Meme E-Cu 6052000162
No. Uriin Tanimi Uriin Kodu

1 GGS 280 - GSS 400 meme hamili 1000901069
2 25 AK M6 Meme Hamili 6052000219
3 36 AK M6 Meme Hamili 6052000229
3 36 AK M8 Meme Hamili 6052000230
4 501 D M8 Meme Hamili 6052000233
5 GGS 280 Diflizor 6052000062
6 GSS 350-400 Diflizor 6052000063
7 36 AK Diflizér (beyaz) 6052000228
7 36 AK Diflizor (seramik) 6052000252
8 501 D Diflizér (beyaz) 6052000232
8 501 D Difuizér (seramik) 6052000253
Uriin Tanimi Boyu Uriin Kodu

Celik 0.6-0.8 mm Mavi Spiral 3.0mt. 6052000204
Celik 0.6-0.8 mm Mavi Spiral 4.0 mt. 6052000205
Celik 1.0-1.2 mm Kirmizi Spiral 3.0 mt. 6052000293
Celik 1.0-1.2 mm Kirmizi Spiral 4.0 mt. 6052000294
Teflon Spiral 1.0-1.2 mm Kirmizi 3.0 mt. 6052000296
Celik Spiral 1.0-1.2 mm 3.0 mt. 6052000200
Celik Spiral 1.0-1.2 mm 4.0 mt. 6052000201
GGS 280 Celik Spiral 3.5mt. 6052000326
GSS 400 Celik Spiral 3.5mt. 6052000327
GSS 400 Celik Spiral 4.5 mt. 6050000002
GSS 400 Teflon Spiral 3.5mt. 6052000328
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Plazma Kesme Torclari

No. Uriin Tanimi Uriin Kodu Boyu Sogutma
. 1 Plazma Kesme Torg CB150 1051900024 6mt  Haval
2  Plazma Kesme Tor¢ CB70 1051900025 6 mt Havali
3 Plazma Kesme Tor¢ PT60 1051900023 4 mt Havali
1 CB150 Plazma Tor¢ Boynu 6052000433  -----  ---e-
2 CB70 PlazmaTorg Boynu 6052000448 - ---e-
3 PT60 Plazma Tor¢ Boynu 6052000453  -----  ---e-
Plazma Nozulu No. Uriin Tanimi Uriin Kodu
1 CB150 Nozul 6052000417
Q 2 CB70 Nozul 6052000445
- ﬂ 3 PT60 Nozul 6052000452
\’——”J 4  CB70 Mesfa Yayi 6052000444
. Wiy jii \ / 4 CB150 Mesfa Yayi 6052000427
1 2 3 4 5 5 CB150 Gift Ayakli Mesfa Yayr 6052000425
Plazma Torg Ugu Uriin Tanimi Uriin Kodu
CB70 Hava Tupl 6052000438
CB70 Tip 1,0 mm (Kisa) 6052000441
CB70 Tip 1,2 mm (Kisa) 6052000442
CB70 Tip 1,2 mm (Uzun) 6052000443
: 3N CB70 Elektrot (Kisa) 6052000439
£ ‘, CB70 Elektrot (Uzun) 6052000440
- PT60 Tip 0,9 mm 6052000449
PT60 Elektrot 6052000450
No. Uriin Tanimi Uriin Kodu
1 CB150 Hava Tupl 6052000426
\ 2 CB150 Elektrot 6052000429
3 CB150 Tip 1,35 mm 6052000432
g 3 CB150 Tip 1,60 mm 6052000424
3 CB150 Tip 1,80 mm 6052000423
Gaz Difiiz6ri ’ __ __
- Uriin Tanimi Uriin Kodu
: PT60 Gaz Dagitici 6052000451
CB150 Gaz Dagitici 6052000430
CB70 Gaz Dagitici 6052000437
! 2 3 4 CB150 Front Insulator 6052000419
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s Gedik Test Merkezi

Uzmanliginizi Sertifikalandirin

Gedik Test Merkezi

Gedik Test Merkezi (GTM); Tahribatsiz Muayeneler (NDT)
alaninda egitim sertifikasyonu ve endustriyel hizmetler saglamak
amaciyla 2009 yilinda kurulmustur.

Uzman teknik ve egitmen kadrosuyla ¢cok cesitli endustriyel
sektorlere hizmet veren GTM, modern laboratuvarlar, egitim
siniflar, cihazlar ve ekipmanlarla yuksek kalitede egitim
sunmaktadir.

GTM, TS EN ISO 17024 Personel Belgelendirme standardina gore
akredite bir kurumdur. TS EN ISO 25107 ve TS EN ISO 25108
standartlarina gére Tahribatsiz Muayene Uzmanligi kurslari veren
ASNT kurumsal ortagidir. Kurslarin tamamlanmasinin ardindan
katiimcilar, SNT-TC-1A ve TS EN ISO 9712 standartlarina gore
“Seviye 1 + 2 NDT Personeli Yeterlilik Sertifikas” almaya hak
kazanirlar.

TS EN ISO 17025 Test ve Kalibrasyon Laboratuvarlari Standardina
gore TURKAK tarafindan akredite olan Gedik Test Merkezi
Laboratuvari, modern ve ileri Mekanik Test ve Metalografi
Laboratuvarlari ile boru hatti Gretimi, gemi yapimi, celik
konstruksiyon, enerji, otomotiv ve savunma endustrilerine
Tahribatli Test Hizmetleri sunmaktadir.

Co ‘pora tel ke
“» Partner »

Test
TS EN ISO/IEC 17025
AB-1556-T

s Gedik Egitim Vakfi www.gediktest.com
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CEEN §ny Bizim Igimiz.
Sizin Geleceginiz
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Istanbul Gedik Universitesi / Istanbul Gedik Universitesi
Kartal Kampusu, Istanbul Yeni Kampds Insaasi / Pendik, Istanbul

istanbul Gedik Universitesi'nin bagli oldugu Gedik Egitim ve Sosyal Yardim Vakfi (GEV),
ulke egitimine ve Turkiye'de kaynak teknolojisinin gelisimine katkida bulunmak amaci ile 1994
yilinda Gedik Holding tarafindan kurulmustur. GEV, bu alanlarda her tirli etkinligi ve girigimi
Uzerine dusen toplumsal bir gorev olarak kabul etmistir. Bu gcergevede Milli Egitim Bakanligt,
Yiiksek Ogretim Kurumlari ve dzel sektdr kuruluslari ile kuruldugu giinden bu yana ¢ok
boyutlu calismalar yapmaktadir. GEV; okul, yurt, mesleki egitim merkezi ve engellilere yonelik
hizmet veren egitim kurumlari gibi pek cok projeyi basariyla hayata gegirmistir.

istanbul Gedik Universitesi biinyesinde; 3 enstiti, 6 fakiilte, Yabanci Diller Yiiksekokulu, Gedik
Meslek Yiksekokulu, 19 uygulama ve arastirma merkezi bulunmaktadir.

Fakiilteler Meslek Yiiksekokulu Programlan
e Glzel Sanatlar ve Mimarlik Fakultesi » Saglik Programlari
» Hukuk Fakultesi » Sosyal Programlar
« iktisadi idari ve Sosyal Bilimler « Teknik Programlar
Fakultesi
» MUhendislik Fakultesi Lisansiistii Programlar
» Saglik Bilimleri Fakultesi  Fen Bilimleri Enstitlsu
« Spor Bilimleri Fakultesi « Sosyal Bilimler EnstitlsU

« Saglik Bilimleri Enstitlsu

Yabanci Diller Yiiksekokulu

@ @ gedikedu gedik.edu.tr






